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PRODUKTUBERSICHT

Material

ZELLAMID®

Produkt

Dichte

[g/cm3]

PA6 ZELLAMID® 202 PA 6 natur (weif3) 1,15
ZELLAMID® 202 SW PA 6 schwarz schwarz 1,15
PA6 gefiillt ZELLAMID® 202 XN PA 6 Nanotechnologie elfenbein I,15
ZELLAMID® 202 MO PA 6 + Mo$S, schwarz 1,15
PA66 ZELLAMID® 250 PA 6.6 elfenbein 1,15
ZELLAMID® 250 SW PA 6.6 schwarz schwarz 1,15
PA66 gefiillt ZELLAMID® 250 MO PA 6.6 + MoS; anthrazit 1,15
ZELLAMID® 250 HI PA 6.6 schlagfest elfenbein 1,08
ZELLAMID® 250 PE PA 6.6 + Festschmierstoff hellgriin 1,12
ZELLAMID® 250 GF30 PA 6.6 + 30% Glasfaser schwarz 1,35
POM-C ZELLAMID® 900 POM-C weil 1,42
ZELLAMID® 900 SW POM-C schwarz schwarz 1,42
POM-C gefiillt ZELLAMID® 900 PE POM-C + Festschmierstoff hellblau 1,34
ZELLAMID® 900 AS POM-C Antistatisch elfenbein 1,35
ZELLAMID® 900 XU ELS POM-C ELS Nanotechnologie schwarz 1,41
ZELLAMID® 900 XT POM-C + PTFE hellgrau 1,44
ZELLAMID® 900 XMD POM-C, Metalldetektierbar saphirblau 1,56
POM-H ZELLAMID® 900 H POM-H weil} 1,43
ZELLAMID® 900 H SW POM-H schwarz schwarz 1,43
PAI2 ZELLAMID® 1200 PA 12 extrudiert natur 1,02
PET-C ZELLAMID® 1400 PET weil 1,36
ZELLAMID® 1400 SW PET schwarz schwarz 1,36
PET-H ZELLAMID® 1400 HI PET schlagfest natur 1,40
PET gefiillt ZELLAMID® 1400T PET + Festschmierstoff PTFE hellgrau 1,39
PBT ZELLAMID® 1400 PBT Polybutylenterephthalat elfenbein 1,30
PEEK ZELLAMID® 1500 PEEK braun 1,32
ZELLAMID® 1500 SW PEEK schwarz schwarz 1,32
ZELLAMID® 1500 X PEEK braun 1,29
ZELLAMID® 1500 X SW PEEK schwarz schwarz 1,29
PEEK gefiillt ZELLAMID® 1500T PEEK modifiziert schwarz 1,48
ZELLAMID® 1500 GF30 PEEK + 30% Glasfaser grau 1,51
ZELLAMID® 1500 CA30 PEEK + 30% Karbonfaser anthrazit 1,40
ZELLAMID® 1500 C20 PEEK Keramik gefiillt weil 1,49
PEI ZELLAMID® 1000 PEI bernstein 1,27
PEI gefiillt ZELLAMID® 1000 GF30 PEl + 30% Glasfaser grau 1,51
PPS ZELLAMID® 1900 PPS beige 1,35
ZELLAMID® 1900 GF40 PPS + 40% Glasfaser beige 1,64
PPSU ZELLAMID® 2100 PPSU bernstein 1,29
PA6 Guss ZELLAMID® 1100 PA 6 Guss elfenbein 1,15
ZELLAMID® 1100 black PA 6 Guss schwarz schwarz 1,15
ZELLAMID® 1100 blue PA 6 Guss blau blau 1,15
PA6 Guss ZELLAMID® 1100 MOX PA 6 Guss, hitzestabilisiert schwarz I,15
gefiillt ZELLAMID® 1100 Oil PA 6 Guss + Ol gelb 1,14
ZELLAMID® 1100 MO PA 6 Guss + Mo$S: schwarz I,15
ZELLAMID® 1100T PA 6 Guss + Festschmierstoff hellgrau 1,14
ZELLAMID® 1100 TX PA 6 Guss + Festschmierstoff natur 1,14
ZELLAMID® I 115 PA 6/12 Guss, schlagfest natur 1,13
ZELLAMID® 1115 FE PA 6/12 Guss + Metallkern natur --
PAI2 Guss ZELLAMID® 1200 G PA 12 Guss natur 1,03
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ZELLAMID® - PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Materialkostenvergleich: Volumenpreise
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Lieferprogramm

ZELLAMID®
Unser international registrierter Handelsname steht fiir hohe und gleichbleibende Qualitit. Unsere
Produkte werden spannungsarm hergestellt, sowie getempert und sind einfach zu verarbeiten.

ZELLAMID® Unsere Qualitit wird durch stindige und griindliche Qualititspriifungen nach DIN ISO
9001:2008 gewihrleistet und durch ein selbst entwickeltes Riickverfolgbarkeitssystem unterstiitzt.

ZELLAMID® steht fiir stindige Forschung und Entwicklung von neuen Herstellungsmethoden
und innovativen Materialien. Damit bieten wir vorteilhafte Produkte.

ZELLAMID® steht fiir kundenfreundliches Service, das sich stets an die Bediirfnisse der Kunden
anpasst. Es ist einfach, gute Geschifte mit uns zu machen.

ZELLAMID® extrudierte Halbzeuge

Neben Polyamiden, Acetal und thermoplastischem Polyester bieten wir auch Hochleistungskunst-
stoffe wie PEEK, PEI, PPS und PPSU an. Zusitzlich runden Spezialwerkstoffe mit Faserzusatzen und
Additiven unser breites Sortiment ab.

www.ZELLAMID.com



ZELLAMID® Guss-Polyamid

Entsprechend der Geschiftsphilosophie der Klepsch-Gruppe konzentriert sich unsere Firma
Polytech Klepsch & Co GmbH auf Gusspolyamid. Fiir ndhere Informationen fragen Sie bitte nach
unserem Prospekt fiir ZELLAMID® 1100.

ZELLAMID® Near-Netshape Hochleistungskunststoffe

Diese revolutionire selbst entwickelte Herstellungstechnologie kombiniert die Vorteile der Spritz-
und Extrusionstechnik. Zum ersten Mal ist es moglich, aus fast allen kommerziell verfiigbaren Hoch-
leistungspolymeren und auch aus speziellen Compounds auszuwihlen. Platten, Scheiben, Ringe,

Rohre und sogar Teile mit groBen Querschnitten und unterschiedlichen Wanddicken sind in diesem
Verfahren machbar.

www.ZELLAMID.com



ZELLAMID® Maschinenteile

Viele Jahrzehnte Erfahrung bei der Konstruktion von Maschinenteilen helfen uns, lhnen die optimale
Losung zu bieten. Die spanabhebende Bearbeitung unserer Halbzeuge bietet die optimale Mog-
lichkeit, Prototypen, Kleinserien oder Teile, die im Spritzgussverfahren nicht gefertigt werden kon-
nen, herzustellen.

Wir kénnen Sie gerne bei der Bearbeitung beraten oder auch bearbeitete Teile liefern, die Sie nicht
selbst herstellen wollen.

Von der Beratung bis zur Serienproduktion garantieren wir unseren Kunden die beste L&sung fiir
ihre Anwendung.Weiter Informationen finden Sie in unserem Prospekt "ZELLAMID® Fertigteile".

ZELLAMID® Spritzguss

Seit 1955 haben wir uns ein hohes Niveau an Spritzgusserfahrung erarbeitet. Die Seletec Plastic
Products GmbH & Co KG hat sich auf Spritzguss spezialisiert und begleitet unsere Kunden von der
Idee bis zum fertigen Produkt. Unsere eigene Konstruktionsabteilung mit Computersimulation und
der eigene Werkzeugbau garantieren lhnen kurze Durchlaufzeiten bei der Produktentwicklung.
Moderne CAD/CAM Systeme bilden die Grundlage fiir die kosteneffektive Produktion nach MaB.
Wir verarbeiten fast alle thermoplastischen Kunststoffe inklusive Hochleistungskunststoffe und
haben uns auf technische Teile spezialisiert. Seletec kann Mikroteile und Teile bis zu 2,5 kg Schuss-
gewicht in der Mono- und Mehrkomponententechnologie herstellen. Einlegeteile konnen um- oder
hinterspritzt werden. Fiir weitere Informationen fragen Sie bitte nach unserem Prospekt fiir Spritz-
guss oder besuchen Sie unsere Website unter www.seletec.com.
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ZELLAMID® Schlauche

Das Programm umfasst Schlauche aus PA 6, PA 6.6, POM, PA || und PA 12 im Durchmesserbereich
von 4 bis 20 mm, die sowohl in der Pneumatik, Ol-Hydraulik und in Druckluftsystemen als auch zum
Flissigkeitstransport verwendet werden. Bitte kontaktieren Sie uns, falls Sie weitere Details wiinschen.

ZELLAMID® Online-Shop und Datenbank

Klicken Sie sich auf unsere Webseite www.ZELLAMID.com ein. Schnell und zuverlissig
geben wir lhnen Auskunft iiber unser Produktsortiment, allgemeine Materialinformationen
und Lagerbestandslisten. Sie suchen nach einem Material, méchten Eigenschaften der ver-
schiedenen Polymere vergleichen oder nach einem speziellen Polymer suchen, das be-
stimmte Eigenschaften haben soll — hier finden sie alle Informationen, die Sie brauchen.
Weiters finden Sie aktuelle Sicherheitsdatenbldtter, Informationen iiber das Brandverhal-
ten, Zulassungen fiir den Lebensmittelkontakt, Handelsnamen und vieles mehr.

Unsere “Kaffeebohnen” - Acetalharz

www.ZELLAMID.com



ZELLAMID® Lieferprogramm
3Ps, SPMs und HPM:;

Die géngigsten technischen Kunststoffe,aus denen
Halbzeuge fiir die spanabhebende Verarbeitung
hergestellt werden, sind die 3Ps (Polyamid, POM
und thermoplastisches Polyester). Es handelt sich
dabei um meist ungefiilite Polymere. Die Gruppe
der SPMs (Special Performance Materials) sind
Werkstoffe, die durch Legierungen von Polymeren
oder durch Zusatz von Additiven,Verstérkern und
Fillern spezifische, fiir einen Anwendungsbereich

erwiinschte, spezielle Eigenschaften aufweisen.

Zell-Metall Engineering Plastics ist eine der welt-
weit innovativsten Firmen, wenn es darum geht, die
technischen Eigenschaften von Kunststoffen zu ver-
bessern und das Eigenschaftsprofil des Halbzeuges
der Anwendung anzupassen. 2006 war Zell-Metall
weltweit die erste Firma, die Nanotechnologie in
Halbzeugen kommerziell eingefiihrt hat.

Auch die Gruppe der HPMs (High Performance
Materials) ist ein wichtiges und stark wachsendes
Segment des ZELLAMID® Angebotes. HPMs sind
Hochleistungs-Kunststoffe, die Temperaturen tber
150 °C widerstehen und ihre Eigenschaften tber
ein breites Temperaturprofil, auch unter chemi-
schem Angriff, fast unverandert beibehalten.

Extrudiertes ZELLAMID® ist in folgenden Halb-
zeug-Formen verflgbar:

RUNDSTABE
(Durchmesser: 5 oder 6 - 500 mm)

FOLIEN und PLATTEN

(Dicke: 0,3 - 160 mm)

ROHRE

(AuBendurchmesser: 25 - 500 mm)

9 FLEXIBLE SCHLAUCHE
(AuBendurchmesser: 4 - 20 mm)

A

I\

ZELLAMID® 202

Technische Kunststoffe und
Kunststoffe mit speziellen
Eigenschaften

Extrudierte PA Produkte: Polyamid (PA)

ZELLAMID® 202 (PA 6) extrudiert, natur (weiB)
und ZELLAMID® 202 SW (PA 6), schwarz

ZELLAMID® 202 ist ein zdhes Material mit hoher
Abrieb- und Schlagfestigkeit. PA 6 wird oft als Er-
satzmaterial fir Bronze, Aluminium und andere
Nichteisenmetalle verwendet, da es erhebliche
Gewichtsvorteile bietet. So hat ZELLAMID® 202
ein spezifisches Gewicht von [,I5 g/cm® und
Bronze 8,8 g/cm?, welches ein sehr attraktives
Preis-Leistungs-Verhiltnis ergibt. Bei Gleitanwen-
dung von ZELLAMID® 202 kann die Schmierung
verringert werden und der Abrieb der Metallge-
genflache wird reduziert. Daher werden insgesamt
sehr gute mechanische Eigenschaften geboten. PA 6
kann bis zu 8% Wasser (gewichtsmaBig) in feuch-
ter Umgebung oder in Wasser aufnehmen. Das er-
héht die hervorragende Schlag- und Dauerbruch-
festigkeit (auch bei Vibrationen) zusitzlich, kann
aber auch zu Dimensionsveranderungen fiihren.
Mechanische, elektrische Eigenschaften, wie die
Dimensionsstabilitit, werden auch durch die
Feuchtigkeit beeinflusst.

ZELLAMID® 202 ist fiir den Lebensmittel-Kontakt
zugelassen (BfR, FDA).

ZELLAMID® 202 kann auf Kundenwunsch auch in
verschiedenen Farben gefertigt werden.

ZELLAMID® 202 wird in folgenden Industrien ver-
wendet: Papier, Erdélférderung und Schiffsbau, Tex-
tilbranche, allgemeiner Maschinenbau, Nahrungs-
mittelverarbeitung, Transport, Elektronik, Bau,
Bergbau, Luftfahrt etc.

Anwendungen: Kugellagerkifige, Gleitlager, Seil-
scheiben, Laufringe, Zahnrader, Rutschunterlagen,
Schwingungsdampfer, Kuppeleinlagen, Rakelleisten,
Kegelaufstellgerite, Abstreicher und vieles mehr.

ZELLAMID® 202

www.ZELLAMID.com



ZELLAMID® 202 MO (PA 6 + MoS:) extru-
diert, gefiillt mit Molybdindisulfid, schwarz

Im Vergleich zu ZELLAMID® 202 (ungefiilltes Po-
lyamid 6) hat ZELLAMID® 202 MO verbesserte
Gleiteigenschaften und eine etwas hohere Druck-
festigkeit. Die UV-Lichtbestindigkeit wird durch
die schwarze Einfirbung verbessert. Gegeniiber
Polyamid 6 ist die Abriebfestigkeit geringfiigig ver-
bessert und der Reibbeiwert etwas verringert. Die
Wasseraufnahme ist auch geringer als bei unge-
fulltem Polyamid 6.

Anwendungen: Gleitlager mit geringem Reibbei-
wert, Blichsen, Nocken, Zahnrider, Bolzen, Druck-
lager, Ventilsitze.

ZELLAMID® 202 XN (PA 6 nanoverstarkt),
elfenbein

Dieses Polyamid ist ein hochtechnologischer, mit
Nanoteilchen modifizierter Hi-Tech-Werkstoff,
der von Zell-Metall Engineering Plastics unter Ver-
wendung neuester Verarbeitungstechnologien ent-
wickelt wurde. Dabei wurden die Grenzen der
Newtonschen Physik verlassen und der Bereich
der Quantenphysik beschritten.

Dieses einzigartig verstarkte PA 6 Ubertrifft lei-
stungsmaBig normales PA 6, PA 6.6 und auch einige

X0)
www.ZELLAMID.com

ZELLAMID® 202 XN

Eigenschaften von PA 6.6 mit 30% Glasfaser.

ZELLAMID® 202 XN hat eine erhohte Dauerge-
brauchstemperatur von 140°C mit einer HDT von
168°C. Erhohte mechanische Festigkeit mit einem
E-Modul von 4200 MPa (ISO 527, trocken) sowie
verringerte Wasseraufnahme, welche eine verbes-
serte Dimensionsstabilitit sicherstellen, sind wei-
tere hervorzuhebende Eigenschaften.

Dieses Produkt ist fir Nahrungsmittelkontakt
(BfR, FDA) zugelassen und bietet im Vergleich zu
glasgefiillten Polyamiden ein um ca. | 5% geringeres
spezifisches Gewicht, was reduzierte Volumenkosten
ergibt. Der flammhemmende Effekt der Nanopar-
tikel bringt eine Verbesserung des Brandverhal-
tens.

Anwendungen: ZELLAMID® 202 XN ist die Alter-
native fiir viele Anwendungen, in denen andere
Produkte die notwendigen Eigenschaften (z.B. er-
hohte Gebrauchstemperatur) nicht aufweisen,
Standardmaterialien oft zu weich, wie z.B. PTFE
oder zu kostspielig wie PEEK sind. Im Vergleich zu
glasgefiillten Polyamiden ist dieses Material leich-
ter zu bearbeiten, da kein Vorwarmen oder die Ver-
wendung von Diamant-Werkzeug notwendig ist.



ZELLAMID® 250 (PA 6.6), elfenbein und
ZELLAMID® 250 SW (PA 6.6), schwarz

Gekennzeichnet durch hohe Temperaturbestin-
digkeit und hohe Zugfestigkeit ist PA 6.6 die har-
teste und steifste Polyamid-Extrusionsqualitit.
Wesentliche Merkmale sind die hohe Bestindig-
keit gegen Treibstoffe, Ole und Fette, sowie gegen
viele organische Losungsmittel und Alkalien. Die
Wasseraufnahme ist im Vergleich zu PA 6 geringer.

Speziell fiir Bauteile, die hoher mechanischer Be-
lastung und Spannungen bei héheren Temperatu-
ren ausgesetzt sind.

Anwendungen: Gleitlager, Zahnrader, Nocken und
NockenwellenstoBel, Fiihrungen, Biichsen, Ventil-
dichtungen.

ZELLAMID® 250 MO (PA 6.6 + MoS>) ge-
fiillt mit Molybdandisulfid, anthrazit

ZELLAMID® 250 MO bietet zusitzlich verbes-
serte Festigkeit, Steifigkeit und Gleiteigenschaften.

Anwendungen: Zahnrider, Antriebsscheiben.

ZELLAMID® 250 GF30 (PA 6.6 + 30 % Glas-
faser), schwarz

Bietet erhohte Steifigkeit und Harte, Kriechbe-

ZELLAMID® 250 GF30

standigkeit und Dimensionsstabilitit unter Bei-
behaltung einer guten Abriebfestigkeit, sowie ho-
here Dauergebrauchstemperaturen.

ZELLAMID® 250 GF30 wird dann verwendet,
wenn hohe Belastungen oder gute Gleiteigen-
schaften verlangt werden. Um Teile gréBerer Di-
mensionen zu bearbeiten, ist es notwendig, das
Material auf 120°C vorzuwirmen und diamant-
bestiickte Sageblatter zu benutzen. Beachten Sie
hierbei bitte unsere Bearbeitungsrichtlinien.

ZELLAMID® 250 GF30 wird in folgenden Indu-
strien verwendet: Transport- und Fordertechnik,
Mechanik und Automobiltechnik, Prazisionstech-
nik, Papier- und Verpackungsmaschinen

Anwendungen: Fertigteile, die bei hohen Tempe-
raturen eingesetzt werden, Reibringe, Hebel,
Stiitzringe,Warmeisolierungen, Gehause- und Di-
stanzteile.

ZELLAMID® 250 HI (PA 6.6 schlagziah mo-
difiziert), elfenbein

Dieses Sondermaterial ist eine hochschlagfeste
Polyamid 6.6 Type, die auch bei niedrigen Tempe-
raturen eine hohe Zihigkeit aufweist.

Anwendungen: Riickschlagfreie Hammerképfe.

www.ZELLAMID.com



ZELLAMID® 250 PE (PA 6.6 mit Fest-
schmierstoff), hellgriin

Dieser Werkstoff wurde fiir hoch beanspruchte
Gleitanwendungen entwickelt. Er wird im Maschi-
nenbau und Apparatebau verwendet. Diese Poly-
merlegierung ist fir Strukturteile geeignet. Aus
ZELLAMID® 250 PE Halbzeug hergestellte Fertig-
teile miissen den hochsten Belastungen widerste-
hen. Dieses Produkt verfiigt tber erstklassige
tribologische Eigenschaften und ist bei einem nie-
deren Reibbeiwert verschleiBfest.

Anwendung: hoch beanspruchte Gleit- und Fiih-
rungselemente.

ZELLAMID® 1200 (PA 12) extrudiert, natur

Diese extrudierte PAl2 Type (Polylaurinlactam)
weist eine extrem hohe Schlagfestigkeit, auch bei
Kalte auf. Mechanische Eigenschaften bleiben tiber
einen breiten Temperatureinsatzbereich anna-
hernd konstant und ZELLAMID® 1200 ist daher
auch fiir kryogene Anwendungen einsetzbar. Die-
ses auf Biotechnologie basierende Material ist ex-
trem chemikalienbestandig und hat das niedrigste
spezifische Gewicht aller Polyamide.

Anwendungen: Hydraulikzylinder in Laderrampen

|2
www.ZELLAMID.com

ZELLAMID® 1100

und Auffahrbriicken auf Fahren, Dichtungen und
Ventilteile in der Chemieindustrie.

Gusspolyamid
Produkte: PA G

Fir nihere Informationen konsultieren Sie bitte
unseren Spezialkatalog: Polytech

ZELLAMID® 1100 (PA 6 G), elfenbein,
schwarz, blau - andere Farben auf Anfrage

Dieses Material ist ein hoch belastbarer, schlagzi-
her und chemisch resistenter Kunststoff und ist
fiir groBere Kunststoffteile geeignet. Gusspolya-
mid hat eine hohe Abriebfestigkeit bei niedrigen
und mittleren Geschwindigkeiten, besonders bei
rauen Arbeitsbedingungen in Verbindung mit Sand
und Staub. Aufgrund ausgewogener mechanischer
Eigenschaften und der ausgezeichneten Zerspan-
barkeit ist ZELLAMID® | 100 das perfekte Material
fiir einen breiten technischen Anwendungsbereich.

ZELLAMID® 1100 MO (PA 6 G, gefiillt mit
Molybdindisulfid (MoS:)), schwarz

Durch gleichmiaBigen Zusatz von Molybdandisul-
fid (MoS;) in die PA 6 Polymermatrix wird die Stei-



ZELLAMID® | 100

figkeit etwas erhoht, die UV-Bestidndigkeit und die
VerschleiBeigenschaften verbessert.

ZELLAMID® 1100 OIL (PA 6 G + Ol, gefiillt
mit Ol), gelb

Wir waren weltweit die erste Firma, die ein wirk-
lich vorteilhaftes Gusspolyamid entwickelt hat, bei
dem ein spezielles Ol homogen in die Molekular-
struktur verteilt wird.

Damit erhalten die ZELLAMID® 1100 OIL Halb-
zeuge eine liberlegene Abriebfestigkeit und einen
niedrigen Reibbeiwert.

Diese Eigenschaften sind besonders dann wertvoll,
wenn eine Kombination von statischer und dyna-
mischer Reibung vorliegt.

ZELLAMID® 1100 T (PA 6 G, mit Fest-
schmierzusatz), grau

Dieses Material ist ein Gusspolyamid mit speziel-
len Gleitstoffzusdtzen zur Verbesserung der Gleit-
eigenschaften, welche einen niedrigen Reibbeiwert
von nur 0,15 erméglichen. Zusitzlich wird der un-
erwiinschte "Stick-Slip-Effekt" dauerhaft auf ein
Minimum reduziert.

ZELLAMID® 1100 TX (PA 6 G, mit Fest-
schmierstoff Zusitzen), Natur, grau, griin, rot

Durch zusdtzliche interne Schmierstoffe hat die-
ses Hochleistungsgusspolyamid eine noch hohere
dynamische Tragfahigkeit als ZELLAMID® 100 T.
Es ist das ideale Gleitlagermaterial (Reibbeiwerte:
0,08 —0,15) fiir Anwendungen, bei denen Trocken-
lauf vermieden werden soll, geringe Reibung und
lange Einsatzdauer gefordert sind sowie fiir den
Einsatz, wo ein prazises und gleichmaBiges Verhal-
ten unter Last unabdingbar sind.
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ZELLAMID® 900 SW

ZELLAMID® 1100 X (PA 6 G, hitzestabili-
siert), schwarz

Dieses Produkt erméglicht eine 20-30 C° héhere
Dauergebrauchstemperatur. Es ist gegen den ther-
mischen Abbau stabilisiert und zeigt einen gerin-
gen Abbau bei Warmlagerung.

ZELLAMID® 1115 (PA 6/12 G, schlagzdh-
modifiziert), natur

Dieses Copolymer hat eine héhere Schlagfestig-
keit, eine niedrigere Feuchtigkeitsaufnahme sowie
eine bessere Kriechfestigkeit als PA 6 G.

ZELLAMID® 1120 FE (PA 6/12 G, mit Me-
tallkern), natur

Die Kombination von ZELLAMID® 1120 (Guss-
polyamid 6/12) mit einem Metallkern vereinigt die
Vorteile und die speziellen Eigenschaften der Ma-
terialien zu einem auBergewohnlichen Produkt,
welches optimale und zuverldssige Kraftiibertra-
gung ermdglicht.

ZELLAMID® 1200 G (PA 12 G), natur

Gusspolyamid 12 wird auch aus dem Rohstoff Lau-
rinlactam durch druckloses FormgieBen herge-
stellt. Der nahtlose Ubergang von der Polymeri-
sierung zur Kristallisation bewirkt eine hohe Kri-
stallinitat fiir hochbeanspruchte Anwendungen.

Anwendungen: Vibrationsdammer, Anschlagpuffer
in der Eisenbahnindustrie, Scheiben in Pfahlrammen.

www.ZELLAMID.com



Polyoxymethylen Produkte
Acetal (POM)

ZELLAMID® 900 (Polyoxymethylen Copo-
lymer), wei und ZELLAMID® 900 SW
(POM-C), schwarz

POM-C ist ein semikristalliner Thermoplast und
zeichnet sich durch einen niederen Reibbeiwert und
gute Verschleiffestigkeit aus. Da die Wasseraufnahme
sehr gering ist, ist die Dimensionsstabilitit viel bes-
ser als bei Polyamiden. POM ist gegen viele Che-
mikalien und auch Losungsmittel bestindig.

POM bietet hohe Festigkeit und Steifigkeit bei ein-
facher Bearbeitbarkeit.

ZELLAMID® 900 ist auch bekannt fiir seine hohe
mechanische Festigkeit, Hitzebestindigkeit und
guten Gleiteigenschaften. ZELLAMID® 900 ist
nach ASTM D-6100 frei von Mittelporositit und
die meisten Qualititen sind fir den Lebensmittel-
kontakt zugelassen (BfR, FDA). Gut geeignet fiir
Teile, die in feuchter oder nasser Umgebung ein-
gesetzt werden. POM-C ist besser gegen hei3es
Wasser bestiandig als POM-H (Homopolymer).

ZELLAMID® 900 kann auf Kundenwunsch auch in
verschiedenen Farben hergestellt werden.

ZELLAMID® 900 wird in folgenden Industrien ver-
wendet: Landwirtschaft, Medizintechnik, Maschi-
nenbau Computer & Elektronik, Transport und
Logistik, Abflllindustrie, Flaschen- und Autoreini-
gungsanlagen, Sportgerite, Bliromaschinen, Textil-
industrie.

Anwendungen: Lager und Biichsen in feuchter und
nasser Umgebungen, Zahnrader, Fiihrungsrollen in
Hebesystemen, Hebel, Federn, Schnappverbindun-
gen, Kuppen, Pumpenteile, Elektronikteile, Biiro-
maschinenteile, Instrumentenhalter.

ZELLAMID® 900 AS (POM Copolymer, an-
tistatisch), elfenbein

Statische Elektrizitdt wird entlang der Oberfliche
abgeleitet und es wird keine Feuchtigkeit oder an-
dere Oberflichenbehandlungen benétigt um die
antistatischen Eigenschaften zu erzielen. Der aus-
gezeichnete Oberflichenwiderstand von 10'° Q
und Volumenwiderstand von 10° Q.cm bieten her-
vorragende Eigenschaften fiir neue Anwendungen
in den verschiedensten Branchen.

Die dauerhafte antistatische Eigenschaft wird
durch Feuchtigkeit nicht beeinflusst und es findet
auch keine Migration statt. Der Werkstoff enthilt
keine Kohlenstoffe und ist daher auch fiir Rein-
raumanwendungen geeignet. Die hervorragenden
POM-C Eigenschaften, hohe Schlagfestigkeit, ge-
ringer Abrieb und Dimensionsstabilitit bleiben
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weitgehend bestehen.

Anwendungen fiir elektrisch leitende und antista-
tische Acetalharze: Fertigteile, bei denen elektri-
sche Entladung in der Anwendung ein Problem
darstellt.

Industrien: Automationsindustrien, Materialtrans-
port, Bergbau, Schnelldruckmaschinen, Elektro-
und Halbleiterindustrie, Mobiltelefonproduktion

Anwendungen: Isolierungen, Relais- und Transfor-
matorgehduse, Lager, Gleitauflagen, integrierte
Schaltungen, Festplattenlaufwerke, Leiterplatten
und Spulkorper.

ZELLAMID® 900 XU ELS (Elektrisch lei-
tendes, mit Nanokarbonréhrchen modifi-
ziertes POM Copolymer), schwarz

Zell-Metall Engineering Plastics bahnbrechende
Nanotechnologie ermoglicht es, dass die wichti-
gen Eigenschaften von POM-C unverindert blei-
ben und die Festigkeitswerte nicht bis auf die
Halfte reduziert werden, wie dies bei den am
Markt verfiigbaren, herkémmlichen Typen, die Zu-
satze von bis zu 40% LeitruB enthalten, der Fall ist.
Der sehr niedrige Oberflichenwiderstand von 103
bis 10* Q und der spezifische Durchgangswider-
stand von 10* Q.cm werden mit sehr geringen Ad-
ditivmengen von wenigen Prozenten erreicht und
es bleiben damit die wertvollen POM-C Eigen-
schaften voll erhalten.

ZELLAMID® 900 PE (POM-C mit Gleitzu-
satz), hellblau

ZELLAMID® 900 PE wurde fiir hoch beanspruchte
Gleitanwendungen entwickelt. Dieser Werkstoff
wird im Maschinenbau und Apparatebau verwen-
det. Diese Polymerlegierung ist auch fiir Struktur-
teile geeignet. ZELLAMID® 900 PE widersteht den
hochsten Belastungen und verfiigt liber erstklas-
sige tribologische Eigenschaften und ist bei einem
niederen Reibbeiwert verschleiBfest.

Anwendung: hoch beanspruchte Gleit- und Fiih-
rungselemente.

ZELLAMID® 900 XT (POM Copolymer mit
Festschmierstoff), hellgrau

Diese POM Copolymer Type ist feststoffge-
schmiert und hat ausgezeichnete tribologische Ei-
genschaften. Teile konnen bei hoéheren Ge-
schwindigkeiten eingesetzt werden, wobei der Ab-
rieb gering ist. Das Stick-Slip Verhalten ist reduziert.

Anwendungen: Gleitlager und bewegliche Teile bei
denen niedrige Reibung und geringer Abrieb er-
forderlich sind.



ZELLAMID® 900 XAF (POM Homopoly-
mer mit PTFE Fasern), braun

Diese mit PTFE-Fasern gefiillte POM-Homo-
polymer-Type hat bessere Abriebseigenschaften als
ungefiilltes POM-H. Teile aus diesem Material wei-
sen praktisch keinen Stick-Slip-Effekt auf.

Anwendungen: Biichsen und Gleitlager.

ZELLAMID® 900 XMD (Metall detektierba-
res POM Copolymer), saphirblau

Diese spezielle POM Type wurde fiir die Lebens-
mittelindustrie entwickelt, um metallische Ein-
schliisse bei der Lebensmittelverarbeitung zu
entdecken. Dieser spezielle Werkstoff ist mit han-
delsiiblichen Metalldetektoren erkennbar.

ZELLAMID® 900 H (Polyoxymethylen Ho-
mopolymer), wei3 und ZELLAMID® 900 H
SW (POM-H), schwarz

POM Homopolymer hat durch einen héheren
Kristallisationsgrad eine hohere Dichte, Harte, Fe-

stigkeit und eine verbesserte Kriechbestindigkeit.

ZELLAMID® 900 H hat einen geringeren Ausdeh-
nungskoeffizienten, bessere Abriebfestigkeit und
eine hohere Dauerwechselbiegefestigkeit als
POM-C. Weiters bietet ZELLAMID® 900 H sehr

ZELLAMID® 1400

gute tribologische Werte.

ZELLAMID® 900 H findet in folgenden Industrien
Verwendung: Medizintechnik, Pumpen, Chemische
Ausristung, Sportgeritebau, Transportwesen.

Anwendungen: Gleitteile, Wickelkdrper, Schnapp-
verschliisse, Strukturteile fiir Prothetik, Blutpum-
penfihrungen, diinnwandige Dichtungsbiichsen,
Rahmen, Kupplungselemente.

Thermoplastische Polyester:

PET, PBT und TPE Produkte
(Polyethylenterephthalat, Polybutylenterephthalat,
Thermoplastisches Co-Polyester Elastomer)

ZELLAMID® 1400 (Polyethylenterephthalat
Copolymer), weiB und ZELLAMID® 1400
SW (PET-C), schwarz

PET ist ein teilkristallines, thermoplastisches Poly-
ester, basierend auf Polyethylenterephthalat. Es
bietet eine ausgezeichnete Dimensionsstabilitit,
die praktisch nicht durch die Umgebungsfeuchtig-
keit beeinflusst wird. Ein niedriger Reibungsbei-
wert und eine ausgezeichnete Abriebfestigkeit,
kombiniert mit geringer Verformung unter Dauer-
last sowie hohem Elastizititsmodul machen dieses
Material besonders geeignet fiir bewegte Maschi-
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nenteile. Die HeiBwasserbestindigkeit ist niedrig,
jedoch ist es widerstandsfahiger gegeniiber Sau-
ren als Polyamid und POM.

ZELLAMID® 1400 zeigt keine Mittelporositit und
ist fir den Kontakt mit Lebensmitteln zugelassen
(BfR, FDA). Dieses Material ist starker als andere
Thermoplaste, mehr Information dariiber gibt es
bei unseren Bearbeitungsrichtlinien.

Anwendungen: Biichsen und Lager, Getriebe,
Schaltnocken, Aufspannbolzen, Rohrverzweigun-
gen, Abriebsleisten, Lebensmittelkolbenpumpen,
Ventile und Ventilgehduse, Boxen fiir automatische
Bestiickungen, Filterschienen, elektrische Isolie-
rungen, flissigkeits- und gasdichte Teile, Stellschei-
ben, Férderschnecken, Treibstoffpumpenteile und
Verbinder, Drehzylinder.

ZELLAMID® 1400 T (PET Copolymer mit
Gleitzusatz), hellgrau

ImVergleich zu ungefiilltem PET bietet ZELLAMID®
[400T einen deutlich geringeren Reibbeiwert und
erhohte Abriebfestigkeit. Es tbertrifft bei diesen
Werten sogar andere gleitmodifizierte Qualititen
wie olgefiilltes oder wachsgefiilltes Gusspolyamid
oder PTFE-Fasergefiillte POM-H Typen.

www.ZELLAMID.com

ZELLAMID® 1500

Verwendung: Gleitteile, die hoher Flichenpressung
und hoher Geschwindigkeit ausgesetzt sind.
Anwendungen: Laufrollen, Zahnrider, Ventile, Ver-
teilerventile, Prazisionslager, Stecker.

ZELLAMID® 1400 HI (PET Homopolymer,
schlagzah modifiziert), wei3

Dieses von uns entwickelte Produkt basiert auf
PET Homopolymer. Es hat die hochste Schlag-
zdhigkeit aller PET Typen. Neben verbesserter Ab-
riebfestigkeit und hoherer Steifigkeit hat dieses
Produkt auch verbesserte tribologische Eigen-
schaften. Durch die guten Bearbeitungseigen-
schaften kann schneller bearbeitet und somit Zeit
und Kosten eingespart werden.

Anwendungen: Alle Anwendungen in denen bisher
PET-Copolymer oder PET-Homopolymer zum Ein-
satz kamen; ideal fiir Maschinenteile mit Gewin-
den oder scharfen Kanten.

ZELLAMID® 1400 HIT (PET Homopolymer,
schlagziah modifiziert mit Festschmierstoff),
elfenbein.

Dieser von uns speziell entwickelte schlagzihe
Kunststoff wird fiir Anwendungen eingesetzt, die
neben sehr guten Abriebeigenschaften unter



gleichzeitiger deutlicher Verringerung des Glei-
treibungskoeffizienten eine erhéhte Schlagzihig-
keit im Vergleich zu ungefiilltem PET benétigt.

ZELLAMID® 1400 PBT (Polybuthylenter-
ephthalat), elfenbein

PBT bietet erstklassige mechanische Eigenschaf-
ten kombiniert mit guter Chemikalienbestindig-
keit. ZELLAMID® 1400 PBT weist eine hohe
Schlagfestigkeit, einen niederen Reibbeiwert und
geringen Gleitverschlei} auf. Die hohe Steifigkeit
und die durch die geringe Wasseraufnahme be-
dingte Dimensionsstabilitit sind weitere wertvolle
Eigenschaften. ZELLAMID® 1400 PBT ist in den
USA gemidB USP 6 fiir medizinische Gerite zuge-
lassen.

Anwendungen: Steckerleisten, Schaltnocken, Kon-
trollscheiben, medizinische Gerite.

ZELLAMID® 6000 X (TPE), natur

Dieses thermoplastische Co-Polyester Elastomer
verbindet die Vorteile von thermoplastischen tech-
nischen Kunststoffen mit der Flexibilitit von
Gummi. Eigenschaften wie Ermiidung und Kriech-
modul sowie die Bestindigkeit gegen Ole, Fette
und andere Chemikalien bleiben iber eine groBe
Temperaturbereich konstant. TPE tbertrifft in den
meisten Fillen Anwendungsvorgaben die norma-
lerweise nur mit Gummi erfiillt werden konnen.

Anwendungen: Vibrationsdimpfer, Verbindungs-
stiicke zwischen Schiene und Schwelle, StoBfanger
in Puffer bei Eisenbahnwagons, Mobiltelefonan-
tennen.

HPMs-High Performance Materials:

Hochleistungskunststoffe
PEEK Produkte: Polyetheretherketon
ZELLAMID® 1500 (PEEK), braun

PEEK ist ein hochtemperaturbestindiger Kunst-
stoff, der eine Dauergebrauchstemperatur von bis
zu 260°C zulisst. Weiters ist das Material heif3-
wasser- und heiBdampfbestindig. Es zeigt hervor-
ragende mechanische Eigenschaften, sowohl bei
hohen als auch bei Tiefsttemperaturen unter
minus |50°C. Das auBergewdhnlich gute Gleitreib-
verhalten, besonders unter hoher Flachenpressung
und bei hohen Gleitgeschwindigkeiten, ist ein we-
sentlicher Vorteil von ZELLAMID® |500.

Ungefiillte ZELLAMID® 1500 (und ZELLAMID®
1500 X) Halbzeuge sind gemaB BfR und FDA fiir
den Kontakt mit Lebensmitteln zugelassen.

Das Produkt ist gegen sehr viele Chemikalien be-
standig, besonders gegen organische Losungsmit-

tel. Es ist selbstverléschend und wird im Brand-
verhalten gemaB UL 94 mit V-0 eingestuft. Die
Rauch- und Gasentwicklung ist im Brandfall sehr
gering.

ZELLAMID® 1500 (und ZELLAMID® 1500 X) hat
ein ausgewogenes Eigenschaftsprofil, es ist schlag-
fest und weist eine hohe Kriechfestigkeit bei
einem hohen Elastizitditsmodul auf.

PEEK ist eine hochfeste Alternative zu Fluorpoly-
meren bei deutlich geringerem Abrieb. Es ist ein
Werkstoff, der hervorragende tribologische Ei-
genschaften hat.

ZELLAMID® 1500 X (PEEK), braun

Diese PEEK Type hat eine etwas hohere Tempera-
turbestindigkeit und Schlagzihigkeit. Aufgrund der
geringeren lonen-Emission ist dies ein idealer
Werkstoff fiir elektrische, elektronische und Halb-
leiteranwendungen. Dieses Material hat ein iiber-
legenes Preis-Leistungs-Verhiltnis.

ZELLAMID® 1500 und und ZELLAMID® 1500 X
finden in den folgenden Industrien Verwendung:
Lebensmittelverarbeitung, Luft- und Raumfahrt,
Fahrzeugtechnik, Verteidigung, Elektro und Elek-
tronik, Ol- und Gasindustrie, Nuklear- und Was-
serkraft, Vakuumtechnologie, Medizintechnik,
Draht- und Kabelherstellung.

Anwendungen: Ventilringe bei Kompressoren,
Gleitlager, Dichtringe, Schaberklingen, Kolben,
Kupplungen, Bremsanlagen, Klimaanlagen, Aktua-
toren, Getriebe, Elektroniksensoren, Pumpenlauf-
rader, Kreiselpumpenteile, CMP Ringe, Bauteile fiir
Maschinen zur Halbleiterherstellung, Atzringe,
Halbleiterplattenklemmen, Priifsteckersockel, Be-
festigungselemente etc.

ZELLAMID® 1500 T (PEEK + 10% Kohlefa-
ser + 10% Grafit + 10% PTFE), schwarz

AuBergewohnlich gute tribologische Eigenschaf-
ten gepaart mit einer hohen VerschleiBfestigkeit
und sehr niedrigem Reibbeiwert machen diesen
Typ zum idealen Werkstoff fiir verschleiB- und rei-
bungsbeanspruchte Gleitlager.

ZELLAMID® 1500 GF30 (PEEK + 30% Glas-
fasern), grau

Diese glasfaserverstirkte Type verringert im Ver-
gleich von unverstiarktem PEEK den Wirmeaus-
dehnungskoeffizient deutlich bei gleichzeitig
erhohtem Elastizititsmodul. Dieser Werkstoff ist
ideal fir Anwendungen, die hohe Steifigkeit, Wi-
derstand gegen statische Belastungen und bessere
Dimensionsstabilitit bei Temperaturen iiber
150°C verlangen.
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ZELLAMID® 1500 CA30 (PEEK + 30% Kar-
bonfasern), anthrazit

Im Vergleich mit ungefiilltem PEEK hat diese Type
hohere Steifigkeit und Druckfestigkeit. Dieser kar-
bonfaser-gefiillte Werkstoff verfiigt tiber héhere
Dimensionsstabilitit, bessere Verschleiffihigkeit
und einen niedrigen Reibkoeffizienten. Die Kar-
bonfasern reduzieren die thermische Ausdehnung
und das Wirmeleitvermégen der Fasern fiihrt die
Wirme von der Oberfliche eines Gleitlagers sehr
gut ab.

ZELLAMID® 1500 C20 (PEEK Keramik ge-
fiillt), weiB

Dieser mit Keramik gefiillte Werkstoff ist tiber
einen weiten Temperatur- und Feuchtigkeitsbe-
reich sehr dimensionsstabil und hat exzellente
elektrische Eigenschaften und bietet sich fiir iso-
lierende Anwendungen an. Im Vergleich mit PAI
und anderen imidierten Polymeren hat dieses Pro-
dukt bessere Hydrolysebestandigkeit. Im Vergleich
zu keramischen Werkstoffen ist dieses Material
nur halb so schwer und weist eine héhere Schlag-
zihigkeit auf.

www.ZELLAMID.com

ZELLAMID® 1000 (PEl)
ZELLAMID® 1000 GF30 (PEI + 30% GF)

Weitere High Perfomance
Materialien:

ZELLAMID® 1000 (Polyetherimid), bern-
steinfarben

PEl ist ein hochfestes amorphes thermoplastisches
Polymer, das bei Dauergebrauchstemperaturen bis
zu 170°C eingesetzt werden kann. ZELLAMID®
1000 ist schwer entflammbar (UL94: V-0) und zeigt
eine geringe Rauchentwicklung.

ZELLAMID® 1000 ist sehr gut fiir hochbelastete
Anwendungen bei erhéhter Temperatur geeignet.
Das Produkt bietet erstklassige elektrische Isola-
tionswerte, die liber einen weiten Temperaturbe-
reich und Frequenzbereich stabil sind. Es ist gegen
viele Chemikalien und auch gegen Hydrolyse be-
stindig, jedoch hingt die Bestdndigkeit auch vom
Spannungszustand ab.

ZELLAMID® 1000 ist gut geeignet fiir wieder-
holte Autoklaven Zyklen, wie das bei medizini-
schen Anwendungen zur oftmaligen Sterilisation
bendotigt wird.

Anwenderbranchen: Medizin, Elektronik und Halblei-
ter, Automobil-, Luftfahrt- und Spezialanwendungen.



Anwendungen: belastete Bauteile, Priifspitzen, Mi-
krowellen-Anwendungen, Glasersatz bei medizi-
nischen Lampen, mehrfachverwendbare medi-
zinische Gerite, reinigungsbestindige Verteiler-
rohre, Hochspannungsgehiuse, elektrische Isolie-
rungen, elektrische Bauteile, Chip-Trager fiir
Schnelltests bei hohen Temperaturen, nicht brenn-
bare Plenum-Stecker, Hochtemperaturspulen, Spu-
len und Sicherungsblocke, Automobilbestandteile,
Verbindungsstecker bei Halbleiterplatten, Flug-
zeugturbinenbestandteile.

ZELLAMID® 1000 GF30 (Polyetherimid, ge-
fiillt mit 30% Glasfaser), grau

Diese glasfaserverstirkte PElI Type hat ein auBer-
gewohnlich giinstiges Gewichts-Festigkeits-Ver-
hdltnis mit einer hohen Zugfestigkeit und Harte
bei verbesserter Dimensionsstabilitit und Kriech-
festigkeit. PEl kann auf Kundenwunsch auch mit 10%
(ZELLAMID® 1000 GF10) oder 20% (ZELLAMID®
1000 GF20) Glasfaserfiillung hergestellt werden.

ZELLAMID® 1900 (Polyphenylensulfid), beige

PPS ist ein teilkristalliner Hochleistungsthermo-
plast, der fiir Anwendungen bis zu 200°C geeignet
ist. PPS ist eine kostengiinstige Variante zu PEEK
in Anwendungen mit etwas niedrigeren Anforde-
rungen an die Temperaturbestindigkeit.

ZELLAMID® 900 bietet gute Dimensionsstabilitit
und eine hohe Chemikalienbestindigkeit, da es
keine bekannten Lésungsmittel bei Temperaturen
unter 200°C gibt, die diesen speziellen Kunstoff
schidigen konnten. Der Werkstoff ist unempfind-
lich gegeniiber Wasserdampf, Basen, Sduren und
Kraftstoffen. Die Feuchtigkeitsaufnahme ist ver-
nachlassigbar gering und stellt damit sicher, dass
die elektrischen Isoliereigenschaften wie die Di-
elektrizititskonstante oder der dielektrische Ver-
lustfaktor  praktisch  unverdndert bleiben.
Ungefiilltes PPS wird zwar normalerweise nicht
fur Gleitlager oder andere Gleitanwendungen ein-
gesetzt, aber in aggressiven Chemikalien zeigt es
eine gegeniiber anderen Produkten iiberlegene
VerschleiBfestigkeit. PPS ist schwer entflammbar.

ZELLAMID® 1900 GF40 (PPS gefiillt mit
40% Glasfaser), beige

ZELLAMID® 1900 GF40 bietet eine verbesserte
Dimensionsstabilitit und hhere Wirmeformbe-
standigkeit als ungefiilltes ZELLAMID® 1900, eine
preisgiinstige Alternative zu PEEK bei etwas ge-
ringeren maximalen Umgebungstemperaturen.

ZELLAMID® 1900 wird in folgenden Industrien
verwendet: Medizintechnik, Fahrzeuge, Elektro,
Elektronik, Gas- und Olfeldtechnik, Chemie, Pum-
pen und Kraftfahrzeuge (Motorbereich).

Anwendungen: Hochdruckkomponenten fiir Nass-
chromatographen, Teile von Analysegeriten, Teile
fir elektrische Ofen, Pumpengehiuse, Ventile,
Kompressorteile, Laternenringe von Pumpen fiir
die Chemie oder den Bergbau, Rotoren fiir
Durchflussmesser, Maschinenmessfiihler, elektro-
nische Priifstecker und Verbindungselemente,
Steckverbindungen, Polierringe fiir Silikonwafer,
Chiphalter, Fiihlergehduse, hoch belastete Maschi-
nenteile im Rennsport.

ZELLAMID® 1900 XGT (PPS modifiziert),
dunkelblau

Es handelt sich hier um einen verstirkten Werk-
stoff mit einem eingebauten Festschmierstoff.
Auch bei Temperaturen bis zu 220°C in Luft hat
dieses Material gute mechanische Festigkeit, Stei-
figkeit und Kriechfestigkeit gepaart mit ausge-
zeichneter chemischer und Hydrolysebestandig-
keit. Es ist ein ideales Material fiir Gleitlager.

ZELLAMID® 2100 (Polyphenylsulfon), bern-
steinfarben

PPSU ist ein amorpher Hochleistungskunststoff
mit sehr guten mechanischen, elektrischen und
thermischen Eigenschaften. ZELLAMID® 2100 ist
fur hohere Anwendungstemperaturen bis zu
210°C bei geringen mechanischen Belastungen
einsetzbar.

ZELLAMID® 2100 zeigt im Vergleich zu anderen
amorphen Thermoplasten eine hervorragende Hy-
drolysebestdndigkeit, was durch die Anzahl der
Sterilisationszyklen im HeiBdampf bis zum Bruch
gemessen wird.

Deshalb eignet sich dieses Material hervorragend
fir medizinische Gerite. Es ist auch innerhalb eines
weiten Temperaturbereiches gegen gebrauchliche
Sduren, Basen und handelsiibliche Reinigungsmittel
bestandig. Fertigteile aus ZELLAMID® 2100 weisen
eine hohe Dimensionsstabilitit auf.

PPSU hat eine héhere Schlagfestigkeit und chemi-
sche Bestdndigkeit als PSU und PEI und es ldsst
sich im HeiBdampf fast unbeschrinkt oft sterili-
sieren.

Anwenderindustrien: Medizintechnik, Pharmazie,
Elektronik, Wasseraufbereitung.

Anwendungen: Sterilisationsschalen, Griffe fiir
Dental- und Chirurgieinstrumente, Positionierele-
mente fiir endoskopische Instrumente, medizini-
sche Instrumente, Kupplungen und Armaturen fiir
Flissigkeitsleitungen, Endkappen.
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ZELLAMID® TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Einheit Test- Zustand ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID®
Eigenschaften methode des 202 (PA6) 202 MO 202 XN

Priifkorpers (PA6 + MoSy) (PA6 verstirkt)

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
L MPa I1SO 527 trocken 80 75 93 ‘
Zugfestigkeit/Streckspannung
MPa ISO 527 feucht 50
. % ISO527 | trocken | 50-100 25 5
Reissdehnung
% ISO 527 feucht 200
3000
et i ZE e MPa 1SO 527 trocken 2700 4200 ‘
MPa ISO 527 feucht 1500
9 Z 9 kein Bruch | kein Bruch
Charpy - Schagzihigkeit +23°C kJ/m ISO 179/1eU| trocken ein Bruc ein Bruc ‘
- 40°C kJ/m>  |ISO 179/1eU| trocken kein Bruch
Z ke
Charpy - Kerbschlagzihigkeit J/m 50 179/1eA| trocken ‘
k)/m? feucht
Shore D Hairte ISO 868 trocken 82 80 80 ‘
. 23°C/50% RH MPa ISO 899 feucht 55
Zeitdehnspannung G 171000
100°C MPa I1SO 899 trocken 245 ‘
Kriechmodul E C/1000 20 23°C/50% RH MPa ISO 899 feucht 230
THERMISCHE EIGENSCHAFTEN
Wairmeformbestandigkeit, Methode A °C ISO 75 trocken 55-75 168 ‘
ISO 75 Methode B °C ISO 75 trocken >160
Schmelzpunkt Methode A I ISO 3146 220 220 215 ‘
Einsatztemp. bei kurzzeitiger Anwendung °C <180
TEP 5 000 Stunden (50% Zugfestigkeit) “C IEC 216 90 ‘
TEP 20 000 Stunden (50% Zugfestigkeit) " °C IEC2l6 75 140
Linearer Ausdehnungskoeffizient 1/K.10- | DIN 53752 | trocken 7-10 ‘
Warmeleitfihigkeit Methode A WI/(K.m) trocken 0,23
Spezifische Warme J/(g.K) IEC 1006 | trocken 1,7 ‘
ELEKTRISCHE EIGENSCHAFTEN
Dielektrizititskonstante | MHz Eal Sskel S ‘
IEC 250 feucht 7,0
Dielektrischer Verlustfaktor & Iz l=c 2ot trocken 0,023 ‘
IEC 250 feucht 0,3
Durchschlagfestigkeit L 126 20 el I 100 ‘
KV/mm IEC 243 feucht 60
Spezifischer Durchgangswiderstand Q.cm IEC 93 trocken 101 >10" >10" ‘
Q.cm IEC 93 feucht 1012
Oberflichenwiderstand Roa 2 EED3 UiEE G 0% =20 Jo ‘
Q IEC 93 feucht 1010
Vergleichszahl der Kriechwegbildung KA/ KB Stufe IEC 112 tr/feucht KB > 600 ‘
KC Stufe IEC 112 tr/feucht KC > 600
SONSTIGE EIGENSCHAFTEN
Dichte Methode D, E glem® | 1SO 1183 | trocken | I,13-1,15 1,15 1,15 ‘
H.O -Aufn. gelagert bei 23°C, 50% RH Sittigung % ISO 62 3,0+ 0,4 3
H:O -Aufn. gelagert in H2O bei 23 °C Sittigung % ISO 62 8,0+ 0,5 8 ‘
Brennverhalten Brennverhalten nach VDE VDE 0304 | trocken b
Krafthnraaugnnonsue s Tmm | Mm/min | FMVSS 302 | feucht < 100 ‘
Brennverhalten nach UL
(Probev Dicke 1,6 mm) UL 94 HB HB HB
VerschleiBrate 2 pm/km | I1SO 7148-2 | trocken ‘

® Trocken = Bei 80°C und | mbar bis zur Gewichtskonstanz getrocknet (Wassergehalt geringer als 0,2%) @ Feucht = Nach Lagerung bis zur
® " Daten vom Rohmaterial @ 2 Stift-Scheibentest nach DIN-ISO 7148-2 unter folgenden Bedingungen: R, = 0,35 - 0,45 pm Stahlscheibe),
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ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID®

250, 250 SW 250 HI 250 PE 250 GF30 900, 900 SW 900 PE 900 AS 900 XU ELS 900 XT 900 XMD 900 H, 900 H SW 1400, 1400 SW
(Ph 6.6) (PA66)  (PAGG+PE) (PA 6.6+30%  (POM-C)  (POM-C+PE)  (POM-C (POM-C  (POM-CHPTFE)  (POM-() (POM-H) (PET()
Glasfaser) antistatisch) ELS) Met.detektierbar
’ 80 50 65 100 70 40 40 69 63 56 72 80
60
’ 50 32 Il 8 40 7 72 Il 22 10 40 20
150
’ 3200 2000 2700 4800 3000 2200 1380 3600 2800 3200 3100 3200
1600
’ kein Bruch | kein Bruch 35 20 keinBruch 17 kein Bruch 80 90 kein Bruch 82
kein Bruch | kein Bruch 80
’ 80 3 2,5 34 Il 14
18
’ 80 80 85 8l 77 74 80 80 8l 84 8l
6,0 14 12
35
400
’ 100 64 120 250 110 120 98 105 67
>200 132 250 160 165
’ 255 263 255 164-168 165 175 165 178 255
<200 200 140 120 160
B 115
80 150 100 100 100
’ 7-10 85 23 " 14 10 6
0,23 0,27
E 15 15
D 33 38 44 37 33
5,0
’ 0,026 0,024 0,003 0,02
0,2
’ 120 31 30 >20 14 33 50
80
’ 10's 10's >10"2 10's 10'4 10°-10'° 10* >[0"3 >10"2 10'¢
1012
’ 103 >10"2 103 10" 104 10°-10'° 10* >|0"3 >10"2 >|02
1010
 KB>600 KB >600 KA>450
KC>600 KC>600
’ 1,15 1,08 1,12 1,35 1,41-1,43 1,34 1,35 1,41 1,44 1,56 1,42-1,43 1,36
2,8+ 0,3 2,2 1,5 0,20 0,2 0,2 <0,1 0,2 ~0,23
’ 8,5+ 0,5 2,2 85 55 0,25 0,8 0,6 -0,5
IIb 3-2500m/min b
’ <100 <100
HB HB HB HB HB HB HB HB HB
’ 43 21 3 2

Sittigung bei 23°C und 50% relativer Feuchtigkeit (DIN 50014) @ Siehe Seite 45 - Rechtliche Hinweise @
v = 0,3 m/s, p = 3 N/mm?, Versuchszeit T> 16h @ Alle Angaben beruhen auf sorgfiltiger Uberpriifung, sind jedoch ohne Gewihr @
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ZELLAMID® TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

d AMID® D® AMID®
oe o od d 400 400 400 PB
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
o MPa 1IS0527 | trocken 85 75 56
Zugfestigkeit/Streckspannung
MPa ISO 527 feucht
)
Reissdehnung % 1SO 527 trocken 23 5 >50 ‘
% ISO 527 feucht
ISO 527 ke 3250 3230 2600
E-Modul aus Zugversuch MPa frocken ‘
MPa ISO 527 feucht
9 2 9 59 kein Bruch
Charpy - Schlagzihigkeit +23°C kJ/m ISO 179/1eU |  trocken 23 ein Bruc ‘
. 40°C k)/m? ISO 179/1eU|  trocken
2 trock |
Charpy - Kerbschlagzahigkeit Yim’ 15O [79/leA| trocken 32 0 ¢
k)/m? feucht
Shore D Hirte ISO 868 trocken 84 8l 80 ‘
o o° MP
Zeitdehnspannung G 11000 23°C/50% RH a I1SO 899 feucht
100°C MPa 1SO 899 trocken ‘
Kriechmodul E cj1000 20 23°C/50% RH MPa 1SO 899 feucht
THERMISCHE EIGENSCHAFTEN
Wirmeformbestindigkeit, Methode A °C ISO 75 trocken 93,6 50 ‘
ISO 75 Methode B °C ISO 75 trocken 189,5 135
Schmelzpunkt Methode A C ISO 3146 249 235 ‘
Einsatztemp. bei kurzzeitiger Anwendung °C 160 160
TEP 5 000 Stunden (50% Zugfestigkeit) e IEC 216 115 115 ‘
TEP 20 000 Stunden (50% Zugfestigkeit) °C IEC 216 100 100
Linearer Ausdehnungskoeffizient I/K.10° | DIN 53752 trocken 6 9-15 ‘
Wirmeleitfihigkeit Methode A WI/(K.m) trocken
Spezifische Wirme J(gK) IEC 1006 trocken ‘
ELEKTRISCHE EIGENSCHAFTEN
Dielektrizititskonstante il 1= 22l GTEE — ‘
IEC 250 feucht
Dielektrischer Verlustfaktor & | MHz IEC 250 trocken ‘
IEC 250 feucht
KV/mm
Durchschlagfestigkeit IEC 243 trocken ‘
KV/mm IEC 243 feucht
13
Spezifischer Durchgangswiderstand Q.cm [9C 0 s 24 ‘
Q.cm IEC 93 feucht
Q ki 13 12
Oberflichenwiderstand Roa IEC 93 frocken 210 210 ‘
Q IEC 93 feucht
IEC 112
Vergleichszahl der Kriechwegbildung KAV KB Stufe < trifeucht ‘
KC Stufe IEC 112 tr/feucht
SONSTIGE EIGENSCHAFTEN
Dichte Methode D, E glem? ISO 1183 trocken 1,4 1,39 1,30 ‘
H20 -Aufn. gelagert bei 23°C, 50% RH  Sttigung % ISO 62 03 ~0,23
H>O -Aufn. gelagert in H>O bei 23 °C  sittigung % 1SO 62 0,5 ~0,5 0,5 ‘
Brennverhalten Brennverhalten nach VDE VDE 0304 trocken
renmerbalien vor Welst der | mm/min | FMVSS302 | feucht |
Brennverhalten nach UL
(Probe Dicke 1.6 mm) UL 94 HB HB HB
VerschleiBrate 2 pm/km | |SO 7148-2 | trocken 1,9 1,1 ‘

® Trocken = Bei 80°C und | mbar bis zur Gewichtskonstanz getrocknet (Wassergehalt geringer als 0,2%) @ Feucht = Nach Lagerung bis zur
® ) Daten vom Rohmaterial @ 2 Stift-Scheibentest nach DIN-ISO 7148-2 unter folgenden Bedingungen: R; = 0,35 - 0,45 pm Stahlscheibe),

www.ZELLAMID.com



ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID® ZELLAMID®

1500 1500 T 1500 X 1500 GF 30 1500 CA 30 1500 C20 1000 1000 GF30 1900 1900 GF40 2100
(PEEK) (PEEK mod.) (PEEK) (PEEK+30% (PEEK+30%  (PEEK Keramik (PEI) (PEI+30% ()] (PPS+40% (PPSU)
Glasfaser) Karbonfaser) gefiillt) Glasfaser) Glasfaser)
97 141 95 155 240 95 105 169 33 185 70
25 2 30 2 1,7 20 60 1,9 >60
3600 9000 3500 11000 4100 3200 9300 4200 14000 2300
kein Bruch kein Bruch 11,3 45 kein Bruch kein Bruch kein bruch 45 kein Bruch
section Bruch
6,5 8,9 6,4 7 Bruch
7 Bruch
88 85 87 9l 86 93 84
152 293 153 315 336 155 190 210 95 200 207
176 210 200 212 115 270
340 340 340 340 343 ca.340 280 280 225
300 300 300 240
260 260 260
234
4,7 2,2 5.8 1,7 5 0,45 5 55 3 5,6
0,25 0,24 0,92
8
3,2 32 34
0,004 0,005 0,004 0,0023
20 20
1016 1015 10 >|0n >10'3 >|012 >10"2 >|0"
|0|5 >|0|3 >|0|5 >|0I2 >|0|Z >|0I5
1,32 1,48 1,29 511 1,4 1,49 1,27 1,51 1,35 1,64 1,29
0,1 0,06 0,11 0,7 0,37
0,5 0,5 0,04 0,04 0,4 1,25 0,02 0,02 1,1
Vo VO Vo 4 VO V-0 Vo Vo Vo Vo Vo

Sattigung bei 23°C und 50% relativer Feuchtigkeit (DIN 50014). @ Siehe Seite 45 - Rechtliche Hinweise @
v = 0,3 m/s, p = 3 N/mm? Versuchszeit T> 16h @ Alle Angaben beruhen auf sorgfiltiger Uberpriifung, sind jedoch ohne Gewihr @
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WIR MESSEN GUT, DAMIT ALLES GERADE LAUFT UND

i
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ZELLAMID® CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

202 (PA 6) 900 1400 (PET-C) | 1500 (PEEK) | 1000 (PEl) | 1900 (PPS) | 2100
(POM-C) (PPSU)
202 MO 1400 SW 1500 GF30 | 1000 GF30 | 1900 GF40
(PA6+MoS,) 900 SW (PET-C) (PEEK+30% (PEI+30% (PPS+40%
-C+Fest- 1500T
© | 250GF30 (P9OOMO-(§-EPE) (schmierStoff) (modifiziert)

(PA 6.6+30%

Glasfaser) 900 H 1400 HI

250 PE (POM-H) (PET-H)

EPDA (PA6.6+PE) 900 HSW | 1400 PBT
1100 (PA6C) (POM-H) (PET)

Azeton TR A A C A D A D
Azetylchlorid TR D D
Azetylen TR A A A A
Alkylbenzole TR A A
Alu.salze, Mineralsiuren 20 B B A A A
Ameisensiure 10 B D A B A A
Ammoniak TR B A D A
Benzol H A A D A C B B
Bleichlauge, wiéssrig H D D B D
Borsire 10 A/B A A A A
Bromwasser GL D D A
Butadien TR A A A A
n-Butylglykol TR A A A A
Calciumchlorid alkoholisch 20 A A
Chlor, Chlorwasser H D D D D
Chlorbenzol TR A A D A A B C
Chloroform TR B C D A © B D
Zitronensaure 10 A A A A A A
wassrig 20 A
Cycloaliphatische TR A A A A A A A
Kohlenwasserstoff
Dichlorithylen TR A D D A
Dichlortetrafluorethan TR A A A A
Dimethyliter TR A A A
Edelgase TR A A A A A A A
Entwicklerlosung H A A A A
Erdél, Erdgas H A A A A A A A
Essigsdure, wissrig 95 D D C A C A A
Athanol 96 A/B A A A A A A
Atherische Ole H A A A A
Fettalkohole H A A A
Fettsauren TR A A A A
Fluorwasserstoffsaure H A A A
Flusssaure, wissrig 40 D D D
Foto-Emulsion H A A A
Galvanische Bider H B/D D
Glyzerin TR A A A A A A
Glykol TR A A A A
Glykolsaure, wissrig 30 D
Glysantin H A A D
Harnsiure 10 A A A A A
Helium und Edelgase TR A A A A A A A
Heptan, Hexan TR A A A A A A A
Hydraulikflussigkeiten H A A A A A A A
Imprégnierdle H A A A A
Isooctan 80 A A A A A A A
Isocyanat H A A A
Kiltemaschinendle H A A A A
Kalilauge 50 A A D A A A
Kaliumchlorid 10 A A A A A A
Kieselfluorwasserstoffsaure 30 D D
Kohlendioxid A A A A A A
Super Otto-Kraftstoff H A A A
Dieselkraftstoff H A A A A A A
Flugturbinenkraftstoff H A A A A A A

@ A:Widerstandsfihig (bestindig), im allgemeinen nur geringe Gewichts- und MaBverinderungen; keine signifikante irreversible Veranderungen
und Schlagzihigkeit) ® C: Nicht widerstandsfahig (unbestindig) bei lingerer Einwirkung @ D: Unbestindig: innerhalb kurzer Zeit starker

Uberpriifung, sind jedoch ohne Gewihr @ Siehe Seite 45 - Rechtliche Hinweise ®

www.ZELLAMID.com




ZELLAMID® CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

202 (PA 6) 900 1400 (PET-C) | 1500 (PEEK) | 1000 (PEN) | 1900 (PPS) | 2100
2020Mo | ®O™O | 1400sw | 1500 GF30 | 1000 GF30 | 1900GF40 | TV
(PA6+MoS,) 900 SW (PET-C) (PEEK+30% (PEI+30% (PPS+40%
250 (PA 6.6) (POM-C) 1400T G ! G ! G !
% | J50GF30 | JO0PE | (PET-Cifest- 1500 T
(PA 6.6+30% (POM-C+PE) schmierstoff) (modifiziert)
Glasfaser) 900 H 1400 HI
250 PE (POM-H) (PET-H)
EPDA (PA6.6+PE) 900 H SW 1400 PBT
. 1100 pasc) | (POMH (PET)
Kerosin H A A A A A A
Lotwasser H D D A A
Magnesiumsalze, wissrig 10 A A A A A
Meerwasser, s.Wasser A A A A A A
Methan TR A A A A A
Methylazetat TR A B B A B
Methylenchlorid TR B/C D D A B D
Methylglykol TR A A C
Methylenglykolazetat TR A
Mischsduren D D D
Motorendle H A A A
Naphta H A A A A A
Naphtalinsulfonsauren TR D D D @
Natriumsalze, wiéssrig 10 A A A A A
Natrumhypophosphit, wassrig | 10 A A A
Natriumbisulfit, wéssrig 10 A A A A A
Natronlauge 10 A D D
Nitrobenzol TR B A A A A
Oktan TR A A A A A A
Olsdure H A A A A A
Ozon TR B/C B/C B/C A/B A
Petroleum TR A A A A A A
Phenyldthylalkohol TR A/B
Phosphorsiure 10 D A A A A A
85
Propan TR A A A A A
Quecksilber TR A A A A A
Hg-Il-chlorid, wassrig GL D A
Salpetersaure >50 D © C B
Salzsdure, wissrig >20 D B B A B A B
Sauerstoff unter Druck TR A A A A
Schwefeldioxid trocken TR A A
feucht TR B A A
Schwefelsdure GL B A A A
Schwefelige Saure >80 D D D A
Sodal6sung, wissrig 10 A A A A A A
Stickstoffgas TR A A A A A A A
Styrol TR A A A A
Terpentindl H A A A A A A
Tetrachlorkohlenstoff TR A A A
Transformatorendle H A A A A A A
Trichlorathylen TR A/B D D A B
Uranfluor TR D D D
Urin A A A A A
Vinylchlorid TR A A A A
VWasserdampf >100 B/D D D A A A
Wasserstoffgas TR A A A A A A A
Wasserstoffsuperoxid A A A
Weinsaure 10 A A
50 B
Xylol TR A B B A B A B
TR/10 A D D
Zinkchlorid 10 B A A A A A
375 D
Zink A A A A

@ B:Bedingt widerstandsfahig (nicht bestandig), merkliche Gewichts- MaB- und Eigenschaftsveranderungen des Formstoffes (Farbe, Festigkeit
Angriff @ GL: gesittigte wissrige Losung (bei 23 °C) @ H: handelsiiblich @ TR: technisch rein @ Alle Angaben beruhen auf sorgfaltiger
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ZELLAMID® RUNDSTABE
(extrudierte Qualitit)

R
V)
N
D
S
T
X
B
E

+ Fett gedruckt: Dimensionen in der Regel ab Lager verfiighar = Dimensionen bei einer Mindestbe-
stellmenge lieferbar ® Lingentoleranz: =+ +0 / +3 % ® Wir ersuchen um lhre Riickfrage bei nicht in der Liste angefiihrten
Sonderdimensionen.® Andere Linge auf Anfrage lieferbar @ AuBendurchmesser bis 60 mm auch spitzenlos geschliffen lieferbar @

10/2014
202 202 MO 250 250 SW 250 GF30 250 PE
ZELLAMID® PA 6 PA 6 + MoS, PA 6.6 PA 6.6 PA 6.6 +30% | PA6.6+PE
Qualitit Glasfaser
natur (weiB) schwarz elfenbein schwarz schwarz hellgriin
@ | Toleranz Linge Gewicht Gewicht Gewicht Gewicht Gewicht Gewicht
mm mm mm ca. kg/m ca. kg/m ca. kg/m ca. kg/m ca. kg/m ca. kg/m
6| +0,1/+0,6 3000 + 0,037 - 0,037 + 0,037 0,037 - 0,043 - 0,036
8| +0,1/+0,7 3000 + 0,064 - 0,064 + 0,064 0,064 - 0,076 - 0,063
10| +0,1/+0,7 3000 + 0,098 - 0,098 + 0,098 0,098 + 0,116 - 0,097
12| +0,2/+0,8 3000 + 0,142 - 0,142 + 0,142 0,142 - 0,168 - 0,139
14| +0,2/+0,8 3000 + 0,191 - 0,191 - 0,191 0,191 - 0,226 - 0,188
15| +0,2/+0,8 3000 + 0,218 + 0,218 + 0,218 0,218 - 0,258 - 0,214
16| +0,2/+0,8 3000 + 0,25 - 0,25 + 0,25 0,25 - 0,29 - 0,24
18 +0,2/+0,8 3000 + 0,31 - 0,31 - 0,31 0,31 - 0,37 - 0,31
20| +02/+0,8 | 3000 + 0,38 | + 0,38 | + 0,38 038 | + 0,45 | - 0,38
22| +0,2/+1,0 3000 + 0,46 - 0,46 - 0,46 0,46 - 0,55 - 0,46
25| +0,2/+1,0 3000 + 0,60 + 0,60 + 0,60 0,60 + 0,70 - 0,58
27| +0,2/+1,0 3000 - 0,69 - 0,69 - 0,69 0,69 - 0,82 - 0,68
28| +0,2/+1,0 3000 + 0,74 - 0,74 - 0,74 0,74 - 0,88 - 0,73
30| +02/+1,0 | 3000 + 0,85 | + 0,85 | + 0,85 0,85 | + 1,01 | - 0,84
32| +0,2/+1,2 3000 + 0,97 - 0,97 - 0,97 0,97 - 1,15 - 0,95
35( +0,2/+1,2 3000 + 1,16 + 1,16 + 1,16 1,16 - 1,37 - 1,14
38| +0,2/+1,2 3000 - 1,36 - 1,36 - 1,36 1,36 - 1,61 - 1,34
40| +0,2/+1,2 3000 + 1,50 + 1,50 + 1,50 1,50 + 1,78 - 1,48
45| +0,3/+1,3 3000 + 1,91 + 1,91 + 1,91 1,91 - 2,26 - 1,87
50| +0,3/+1,3 3000 + 2,34 + 2,34 + 2,34 2,34 + 2,78 - 2,30
55| +0,3/+1,3 3000 + 2,83 - 2,83 + 2,83 2,83 - 3,35 - 2,78
60| +0,3/+1,6 3000 + 3,37 + 3,37 + 3,37 3,37 + 4,00 - 3,32
65| +0,3/+1,6 3000 + 3,95 + 3,95 + 3,95 3,95 - 4,68 - 3,88
70| +0,3/+1,6 3000 + 4,57 + 4,57 + 4,57 4,57 + 5,41 - 4,49
75| +0,4/+2,0 3000 + 5,27 + 5,27 + 5,27 5,27 - 6,25 - 5,18
80| +0,4/+20 | 3000 + 599 | + 599 | + 5,99 599 | + 7,09 | - 5,88
85| +0,5/+2,2 3000 wr 6,77 - 6,77 - 6,77 6,77 - 8,02 - 6,65
90| +0,5/+2,2 3000 + 7,58 + 7,58 + 7,58 7,58 - 8,98 - 7,45
95| +0,6/+2,5 3000 + 8,47 - 8,47 - 8,47 8,47 - 10,03 - 8,32
100| +0,6/+2,5 3000 + 9,37 + 9,37 + 9,37 9,37 + 11,09 - 9,20
110 +0,8/+3,5 3000 + 11,42 - 11,42 + 11,42 11,42 - 13,53 - 11,22
120| +0,8/+3,5 3000 + 13,55 + 13,55 + 13,55 13,55 + 16,05 - 13,31
125| +0,8/+3,5 3000 + 14,68 - 14,68 - 14,68 14,68 - 17,39 - 14,43
130 +0,9/+3,8 3000 + 15,91 + 15,91 - 15,91 15,91 - 18,84 - 15,63
135| +0,9/+3,8 3000 - 17,14 - 17,14 - 17,14 17,14 - 20,29 - 16,83
140| +0,9/+3,8 3000 + 18,41 - 18,41 + 18,41 18,41 - 21,80 - 18,08
150 +1,0/+4,2 3000 + 21,15 - 21,15 + 21,15 21,15 + 25,05 - 20,78
160| +1,1/+45 3000 + 24,07 + 24,07 - 28,51
170| +1,2/+5,0 3000 + 222 - 27,22
175] +1,2/+5,0 3000 - 28,8l - 28,8l
180 +1,2/+5,0 3000 + 30,45 - 30,45
190| +1,3/+5,5 3000 + 33,97 - 33,97
200 +1,3/+55 3000 + 37,58 - 37,58
210( +1,3/+58 3000 - 41,42
220 +1,3/+58 3000 + 45,39
230| +1,5/+6,2 3000 - 49,67
250 +1,5/+6,2 3000 + 58,53
260| +1,5/+6,6 3000 - 63,33
280 +1,5/+6,6 3000 + 73,29
300 +1,5/+7,5 3000 + 84,22
310| +1,5/+7,5 3000
350( +1,5/+8,5 1000
400 +1,5/+10,5 1000
450 +1,5/+10,5 1000
500 +1,5/+11,5 1000
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+ Fett gedruckt: Dimensionen in der Regel ab Lager verfiighar = Dimensionen bei einer Mindestbe-
stellmenge lieferbar ® Lingentoleranz: == +0 / +3 % ® Wir ersuchen um lhre Riickfrage bei nicht in der Liste angefiihrten
Sonderdimensionen.® Andere Linge auf Anfrage lieferbar @ AuBendurchmesser bis 60 mm auch spitzenlos geschliffen lieferbar @

10/2014
900 900 SW 900 PE 900 AS 900 XU ELS 900 H 900 H SW
ZELLAMID® POM-C POM-C |POM-C+PE| POM-C POM-C POM-H POM-H
Qualitit antistatisch leitfahig
weil} schwarz hellblau elfenbein schwarz weil} schwarz
@ | Toleranz Linge Gewicht Gewicht Gewicht Gewicht Gewicht Gewicht Gewicht
mm mm mm ca. kg/m ca. kg/m ca. kg/m ca. kg/m ca. kg/m ca. kg/m ca. kg/m
6| +0,1/+0,6 3000 + 0,046 + 0,046 - 0,043 - 0,043 - 0,045 - 0,046 - 0,046
8| +0,1/+0,7 3000 + 0,080 + 0,080 - 0,075 - 0,076 - 0,079 - 0,080 - 0,080
10| +0,1/+0,7 3000 + 0,122 + 0,122 - 0,15 - 0,16 - 0,122 - 0,123 - 0,123
12| +0,2/+0,8 3000 + 0,177 + 0,177 - 0,167 - 0,168 - 0,176 - 0,178 - 0,178
14| +0,2/+0,8 3000 + 0,238 - 0,238 - 0,224 - 0,226 - 0,236 - 0,240 - 0,240
15| +0,2/+0,8 3000 + 0,272 + 0,272 - 0,257 - 0,258 - 0,270 - 0,274 - 0,274
16| +0,2/+0,8 3000 + 0,31 + 0,31 - 0,29 - 0,29 - 0,31 - 0,31 - 0,31
18| +0,2/+0,8 3000 + 0,39 + 0,39 - 0,37 - 0,37 - 0,38 - 0,39 - 0,39
20| +0,2/+0,8 3000 + 0,48 + 0,48 - 0,45 - 0,45 - 0,47 - 0,48 - 0,48
22| +0,2/+1,0 3000 + 0,58 + 0,58 - 0,55 - 0,55 - 0,57 - 0,58 - 0,58
25| +0,2/+1,0 3000 + 0,74 + 0,74 - 0,70 - 0,70 - 0,74 - 0,75 - 0,75
27| +0,2/+1,0 3000 - 0,86 - 0,86 - 0,8l - 0,82 - 0,86 - 0,87 - 0,87
28| +0,2/+1,0 3000 + 0,93 + 0,93 - 0,87 - 0,88 - 0,92 - 0,93 - 0,93
30( +0,2/+1,0 3000 + 1,06 + 1,06 - 1,00 - 1,01 - 1,05 + 1,07 - 1,07
32| +0,2/+1,2 3000 + 1,21 + 1,21 - 1,14 - 1,15 - 1,20 - 1,22 - 1,22
35[ +0,2/+1,2 3000 + 1,44 + 1,44 - 1,36 - 1,37 - 1,43 - 1,45 - 1,45
38| +0,2/+1,2 3000 - 1,69 - 1,69 - 1,60 - 1,61 - 1,68 - 1,71 - 1,71
40| +0,2/+1,2 3000 + 1,87 + 1,87 - 1,77 - 1,78 - 1,86 + 1,89 - 1,89
45| +0,3/+1,3 3000 + 2,37 + 2,37 - 2,24 - 2,26 - 2,36 - 2,39 - 2,39
50( +0,3/+1,3 3000 + 2,92 + 2,92 - 2,76 - 2,78 - 2,90 + 2,94 - 2,94
55| +0,3/+1,3 3000 + 3,52 + 3,52 - 3,32 - 3,35 - 3,50 - BI55) - 3,55
60| +0,3/+1,6 3000 + 4,20 + 4,20 - 3,97 - 4,00 - 4,17 - 4,23 - 4,23
65 +0,3/+1,6 3000 + 4,92 + 4,92 - 4,64 - 4,68 - 4,89 - 4,96 - 4,96
70| +0,3/+1,6 3000 + 5,70 + 5,70 - 537 - 541 - 5,66 - 5,74 - 5,74
75( +0,4/+2,0 3000 + 6,57 + 6,57 - 6,20 - 6,25 - 6,52 - 6,62 - 6,62
80| +0,4/+2,0 3000 + 7,46 + 7,46 - 7,04 - 7,09 - 7,41 - 7,51 - 7,51
85| +0,5/+2,2 3000 + 8,44 + 8,44 - 7,96 - 8,02 - 8,38 - 8,50 - 8,50
90| +0,5/+2,2 3000 + 9,44 + 9,44 - 8,91 - 8,98 - 9,38 + 9,51 - 9,51
95| +0,6/+2,5 3000 - 10,55 - 10,55 - 9,95 - 10,03 - 10,47 - 10,62 - 10,62
100 +0,6/+2,5 3000 + 11,67 + 11,67 - 11,01 - 11,09 - 11,59 - 11,75 - 11,75
110 +0,8/+3,5 3000 + 14,23 + 14,23 - 13,43 - 13,53 - 14,13 - 14,33 - 14,33
120 +0,8/+3,5 3000 + 16,88 + 16,88 - 15,93 - 16,05 - 16,76 - 17,00 - 17,00
125 +0,8/+3,5 3000 + 18,29 + 18,29 - 17,26 - 17,39 - 18,16 - 18,42 - 18,42
130| +0,9/+3,8 3000 + 19,82 + 19,82 - 18,70 - 18,84 - 19,68 - 19,96 - 19,96
135 +0,9/+3,8 3000 - 21,34 - 21,34 - 20,14 - 20,29 - 21,19 - 21,49 - 21,49
140| +0,9/+3,8 3000 + 22,93 + 22,93 - 21,63 + 21,80 - 22,77 - 23,09 - 23,09
150 +1,1/+42 3000 + 26,35 + 26,35 - 24,86 - 25,05 - 26,16 - 26,53 - 26,53
160 +1,1/+4,5 3000 + 29,99 + 29,99
170| +1,2/+5,0 3000 + 33,90 + 33,90
175]| +1,2/+5,0 3000 - 35,89 - 35,89
180 +1,2/+5,0 3000 + 37,93 + 37,93
190 +1,3/+5,5 3000 + 42,32 - 42,32
200 +1,3/+55 3000 + 46,81 + 46,81
210| +1,3/+58 3000 + 51,60 + 51,60
220| +1,3/+58 3000 + 56,54 + 56,54
230| +1,5/+6,2 3000 + 61,87 + 61,87
250| +1,5/+6,2 3000 + 72,91 + 72,91
260| +1,5/+6,6 3000 + 78,89 - 78,89
280| +1,5/+6,6 3000 + 91,29 + 91,29
300 +1,5/+7,5 3000 + 104,91 + 104,91
310| +1,5/+7,5 3000 - 111,91 - 111,91
350| +1,5/+8,5 1000 + 142,59 - 142,59
400| +1,5/+10,5 1000 + 186,50 + 186,50
450| +1,5/+10,5 1000 + 235,26 - 235,26
500| +1,5/+11,5 1000 + 290,26 - 290,26
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+ Fett gedruckt: Dimensionen in der Regel ab Lager verfiigbar = Dimensionen bei einer Mindestbe-
stellmenge lieferbar ® Lingentoleranz: == +0 / +3 % @ Wir ersuchen um lhre Riickfrage bei nicht in der Liste angefiihrten

Sonderdimensionen.® Andere Linge auf Anfrage lieferbar ® AuBendurchmesser bis 60 mm auch spitzenlos geschliffen lieferbar @

10/2014
1400 1400 SW | 1400 HI | 1400 PBT| 1400T 1500 1500 X 1500 T
ZELLAMID® PET PET PET HI PBT PET + PTFE| PEEK PEEK PEEK
Qualitit mod.
weil} schwarz weil elfenbein | hellgrau braun braun schwarz
[%] Toleranz Linge Gewicht Gewicht Gewicht Gewicht Gewicht Gewicht Gewicht Gewicht
mm mm mm ca. kg/m ca. kg/m ca. kg/m ca. kg/m ca. kg/m ca. kg/m ca. kg/m ca. kg/m
6| +0,1/+0,6 3000 - 0044 [ - 0044 [ - 0045 | - 0042 | - 0045 | - 0042 | + 0,041 | - 0,048
8| +0,1/+0,7 3000 + 0,076 | - 0076 | - 0079 [ - 0073 [ - 0078 [ - 0074 [ + 0,073 [ - 0,083
10| +0,1/+0,7 3000 + 017 | - 0117 | - ol21 [ - OlI2 [+ 0,120 [ + 0,114 [+ O,JII [ - 0,28
12| +0,2/+0,8 3000 + 0,169 | - 0169 | - 0174 [ - 01162 [ - 0173 [ - 0164 [+ 0,161 [ - 0,184
14] +0,2/+0,8 3000 - 0228 [ - 0228 - 0235 ]| - 0218 | - 0233 | - 0221 | - 026 | - 0248
15| +0,2/+0,8 3000 + 0,260 [ - 0260 | - 0268 | - 0249 | + 0,266 | - 0253 | + 0,247 | - 0,283
16| +0,2/+0,8 3000 - 030 | - 030 | - 030 [ - 028 | - 030 | - 029 | + 0,28 | - 0,32
18| +0,2/+0,8 3000 - 037 [ - 037 | - 0,38 [ - 035 [ - 038 [ - 036 | - 035 | - 0,40
20| +0,2/+0,8 3000 + 046 | + 046 | + 0,47 | - 044 [+ 047 [+ 044 [+ 043 | - 0,50
22| +0,2/+1,0 3000 - 0,55 [ - 0,55 | - 0,57 [ - 0,53 [ - 0,57 | - 054 | - 052 | - 0,60
25| +0,2/+1,0 3000 + 071 [+ 071 | - 073 | - 068 | + 073 | - 069 | + 0,67 | - 0,77
27| +0,2/+1,0 3000 - 083 [ - 083 | - 085 [ - 079 [ - 084 [ - 080 | - 0,78 | - 0,90
28| +0,2/+1,0 3000 - 089 | - 089 | - 091 | - 085 | - 091 | - 086 | - 084 | - 0,96
30| +0,2/+1,0 3000 + Lol | - 1,01 | - 1,04 | - 097 [+ 1,04 [+ 098 [+ 0,96 [ - 1,10
32| +02/+1,2 3000 - 1,16 | - 1,16 | - 1,19 | - LI - 1,18 | - 1,12 | - 1,10 | - 1,26
35| +0,2/+1,2 3000 + 1,38 |+ 1,38 |+ 1,42 | - 1,32 | + 1,41 | - 1,34 | + 1,31 | - 1,50
38| +02/+1,2 3000 - 1,62 | - 162 | - 1,67 | - 1,55 | - 1,66 | - 1,58 | - 1.54 | - 1,77
40 +02/+1,2 3000 + L79 |+ L79 |+ 1,85 [ - 1,72 | + 1,83 | - 1,74 | + 1,70 | - 1,95
45| +03/+1,3 3000 + 2,27 | - 227 | - 2,34 [ - 2,17 | - 232 | - 221 | - 2,16 | - 2,47
50| +0,3/+1,3 3000 + 280 | + 280 | - 2,88 | - 267 [+ 2,86 [+ 2,71 [+ 2,65 [ - 3,04
55| +0,3/+1,3 3000 + 3,37 | - 337 [ - 347 | - 323 | - 345 [ - 327 | - 320 [ - 3,67
60 +03/+1,6 3000 + 403 |+ 403 |+ 4,14 | - 385 | + 4,11 | - 391 [+ 3,82 [ - 4,38
65| +0,3/+1,6 3000 + 471 | - 471 | - 485 | - 451 | - 482 | - 457 | - 447 | - 513
70| +0,3/+1,6 3000 + 545 |+ 545 |+ 562 [ - 521 [+ 5,58 [ - 529 [+ 5,17 [ - 5,94
75| +04/+1,6 3000 + 629 | - 629 | - 648 | - 6,01 [ - 643 | - 611 [ - 597 [ - 6,85
80 +04/+2,0 3000 + 7,04 [+ 7,14 |+ 735 | - 683 [+ 7,30 [ - 693 | + 6,78 | - 7,78
85| +0,5/+2,2 3000 - 8,08 | - 8,08 | - 832 [ - 772 | - 826 | - 784 | - 7,66 | - 8,79
90 +0,5/+2,2 3000 + 904 [+ 904 | + 931 | - 864 | + 924 | - 878 | + 8,58 | - 9,84
95| +0,6/+2,5 3000 + 10,0 | - 10,0 | - 1040 [ - 966 [ - 1032 [ - 980 | - 958 | - 1099
100 +0,6/+2,5 3000 + 1LI7 [+ 1LI7 | - 1150 | - 1068 | + 11,42 | - 1085 | + 10,60 | - 12,16
110| +0,8/+3,5 3000 + 13,63 | - 1363 | - 1403 [ - 13,03 [+ 13,93 [ - 1323 [ - 1293
120 +0,8/+3,5 3000 + 16,17 [ - 1617 | - 1664 | - 1545 [ + 16,52 | - 1569 [ + 15,34
125| +0,8/+3,5 3000 - 1752 [ - 1752 [ - 1803 | - 1675 | - 1791 | - 17,00 | - 16,62
130| +0,9/+3,8 3000 + 1898 [+ 18,98 | + 1954 | - 1814 [+ 19,40 | - 1842 [ - 18,00
135| +0,9/+3,8 3000 - 2044 [ - 2044 [ - 21,04 | - 1954 | - 2089 | - 1984 | - 1939
140 +0,9/+3,8 3000 + 21,96 [ - 2196 | - 2260 | - 2099 [ - 2244 | - 2131 [+ 20,83
150 +1,0/+4,2 3000 + 2523 | + 2523 | + 2598 [ - 2412 [+ 2579 [ - 2449 [ - 2394
160| +1,1/+4,5 1000 + 28,72 - 29,56 - 2935 [ - 2788 [ - 2724
170 +1,2/+5,0 1000 + 32,47 - 3342 - 31,51 [ - 3080
175| +1,2/+5,0 1000 - 3437 - 3538 - 3336 [ - 3260
180 +1,2/+5,0 1000 + 36,33 - 3740 - 3526 [ - 3446
190 +1,3/+55 1000 - 40,53 - 41,72 - 3934 [ - 3844
200 +1,3/+55 1000 + 44,83 - 46,15 - 4351 [ - 4252
210 +1,3/+58 1000 - 5087
220 +1,3/+58 1000
230 +1,5/+6,2 1000
250 +1,5/+6,2 1000
260 +1,5/+6,6 1000
280 +1,5/+6,6 1000
300 +1,5/+7,5 1000
310 +1,5/+7,5 1000
350| +1,5/+8,5 1000
400| +1,5/+10,5 1000
450| +1,5/+10,5 1000
500| +I,5/+11,5 1000
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+ Fett gedruckt: Dimensionen in der Regel ab Lager verfiighar = Dimensionen bei einer Mindestbe-
stellmenge lieferbar ® Lingentoleranz: *» +0 / +3 % ® Wir ersuchen um lhre Riickfrage bei nicht in der Liste angefiihrten

Sonderdimensionen.® Andere Linge auf Anfrage lieferbar ® AuBendurchmesser bis 60 mm auch spitzenlos geschliffen lieferbar @

10/2014
1000 1000 GF30 2100 1500 GF30 1900 1900 GF40
ZELLAMID® PEI PEI + 30% PPSU PEEK +30% PPS PPS +40%
Qualitit Glasfaser Glasfaser Glasfaser
bernstein grau bernstein grau beige beige
@ | Toleranz Linge Gewicht Gewicht Gewicht Toleranz Gewicht Gewicht Gewicht
mm mm mm ca. kg/m ca. kg/im ca. kg/m mm ca. kg/im ca. kg/im ca. kg/im
8| +0,1/+0,8 3000 +0,1/+0,7 | - 0,085
10( +0,1/+0,8 3000 - 0,103 - 0,123 - 0,105 [ +0,1/+0,7 | - 0,130 - 0,116 - 0,141
12 +0,2/+0,9 3000 - 0,159 - 0,189 - 0,162 | +0,2/+0,8 | - 0,188 - 0,168 - 0,204
14| +0,2/+0,9 3000 - 0214 - 0,255 - 0,218 | +0,2/+0,8 | - 0,253 - 0,226 - 0,275
15( +0,2/+0,9 3000 - 0,245 - 0,291 - 0,249 | +0,2/+0,8 | - 0,289 - 0,258 - 0314
16| +0,2/+0,9 3000 - 0,28 - 0,33 - 028 | +0,2/+0,8| - 0,32 - 0,29 - 0,36
18 +0,2/+0,9 3000 - 0,36 - 0,42 - 036 | +0,2/+0,8| - 0,41 - 0,37 - 0,45
20| +0,2/+0,9 3000 - 0,43 - 0,52 - 044 | +0,2/+0,8| - 0,51 - 0,45 - 0,55
22| +0,2/+1,2 3000 - 0,52 - 0,62 - 0,53 | +0,2/+1,0| - 0,66 - 0,55 - 0,67
25| +0,2/+1,2 3000 - 0,67 - 0,79 - 0,68 | +0,2/+1,0| - 0,79 - 0,71 - 0,86
27| +0,2/+1,2 3000 - 0,78 - 0,93 - 0,79 | +0,2/+1,0] - 0,92 - 0,82 - 1,00
28| +0,2/+1,2 3000 - 0,84 - 0,99 - 085 | +0,2/+1,0| - 0,98 - 0,88 - 1,07
30| +0,2/+1,2 3000 - 0,96 - 1,14 - 0,97 [ +02/+1,0] - 1,13 - 1,01 - 1,22
32| +0,2/+1,2 3000 - 1,09 - 1,30 - LIT | +02/+1,2| - 1,29 - 1,15 - 1,40
35| +0,2/+1,6 3000 - 1,31 - 1,56 - 1,34 | +02/+1,2| - 1,53 - 1,37 - 1,67
38| +0,2/+1,6 3000 - 1,54 - 1,83 - 1,56 | +0,2/+1,2| - 1,80 - 1,61 - 1,96
40( +0,2/+1,6 3000 - 1,69 - 2,01 - 1,72 | +02/+1,2| - 1,99 - 1,78 - 2,17
45| +0,3/+2,0 3000 - 2,16 - 2,57 - 2,20 | +0,3/+1,3| - 2,52 - 2,26 - 2,74
50| +0,3/+2,0 3000 - 2,65 - 3,15 - 2,69 | +0,3/+1,3| - 3,11 - 2,78 - 337
55| +0,3/+2,0 3000 - 3,20 - 3,80 - 325 [ +0,3/+13[ - 3,75 - 3,35
60| +0,3/+2,5 3000 - 3,82 - 4,54 - 3,88 [ +0,3/+1,6 | - 4,47 - 4,00
65| +0,3/+2,5 3000 - 4,47 - 4,54 | +03/+1,6 | - 5,23
70| +0,3/+2,5 3000 - 517 - 525 | +0,3/+1,6| - 6,06
75| +0,4/+3,0 3000 - 5,96 - 6,05 [ +0,4/+2,0| - 6,99
80| +0,4/+3,0 3000 - 6,76 - 6,87 | +04/+2,0| - 7,93
85| +0,5/+3,4 3000 - 7,65 - 7,77 | +05/+2,2 | - 8,97
90| +0,5/+3,4 3000 - 8,56 - 8,69 | +0,5/+2,2| - 10,04
95| +0,6/+3.8 3000 - 9,57 - 9,72 | +0,6/+2,5
100| +0,6/+3,8 3000 - 10,57 - 10,74 | +0,6/+2,5
110| +0,8/+4,6 3000 - 12,86 - 13,06 | +0,8/+3,5
120| +0,8/+4,6 3000 - 15,24 - 15,48 | +0,8/+3,5
125| +0,8/+4,6 3000 - 16,51 - 16,77 | +0,8/+3,5
130 +0,9/+54 3000 - 18,23 | +0,9/+3,8
135| +0,9/+54 3000 - 19,62 | +0,9/+3,8
140| +0,9/+54 3000 - 21,07 | +0,9/+3,8
150| +1,0/+5:8 3000 - 24,19 | +1,0/+4,2
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+ Fett gedruckt: Dimensionen in der Regel ab Lager verfiigbar = Dimensionen bei einer Mindestbestell-
menge lieferbar @ Lingentoleranz: > +0 / +3 %, Breitentoleranz: *»+0,5 / +4 % @® Wir ersuchen um lhre Riickfrage bei nicht in der
Liste angefiihrten Sonderdimensionen @ *Gerne liefern wir auch auf Anfrage statt 1000x2000 mm Platten Zuschnitte mit 500 mm Breite ®

10/2014 .
ZELLAMID® 202 (PA 6, natur (weiB))
Breite: Breite: Breite: Breite: Breite:
1000 mm 1000 mm 610 mm 610 mm 1000 mm
Rollenlinge: Rollenlinge: Lénge: Linge: Lénge:
Dicke Toleranz 50m 100 mm 2000 mm 3000 mm 2000 mm
mm mm ca. kg/Rolle ca. kg/Rolle ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick
0,3 +/-0,05 + 36,00
0,5 +/-0,05 - 30,00 + 60,00
0,8 +/-0,10 + 48,00 96,00
1,0 +/-0,10 + 61,50 - 123,00 - 2,46
1,5 +/-0,15 - 90,00 - 180,00 - 3,60
2,0 +/-0,15 + 4,80
2,5 +/-0,15 - 5,94
3,0 +/-0,20 + 7,12
4,0 +/-0,20 + 9,70
5,0 +0,2/+0,7 + 12,10
6,0 +0,2/+0,7 + 14,24
8,0 +0,2/+1,1 - 12,49 - 18,73 + 20,47
10,0 +0,2/+1,1 - 15,37 - 23,06 + 25,20
12,0 +0,3/+1,5 - 18,62 - 27,93 + 30,52
15,0 +0,3/+1,5 - 22,95 - 34,43 + 37,62
20,0 +0,3/+1,5 - 30,17 - 45,25 + 49,46
25,0 +0,3/+1,5 - 37,38 - 56,08 + 61,29
30,0 +0,5/+2,5 - 45,47 - 68,20 + 74,54
35,0 +0,5/+2,5 - 52,68 - 79,03 + 86,37
40,0 +0,5/+2,5 - 59,90 - 89,85 + 98,20
50,0 +0,5/+2,5 - 74,34 - 111,50 + 121,86
60,0 +0,5/+3,5 - 89,49 - 134,24 + 146,71
70,0 +0,5/+3,5 - 103,93 - 155,89 + 170,37
80,0 +0,5/+5,0 - 119,44 - 179,17 + 195,81
90,0 +0,5/+5,0 - 133,88 - 200,82 + 219,47
100,0 +0,5/+5,0 - 148,31 - 222,47 + 243,13
ZELLAMID® 202 MO (PA 6 MoS,, schwarz)
Breite: Breite: Breite:
610 mm 610 mm 1000 mm
Lange: Lange: Lange:
Dicke Toleranz 2000 mm 3000 mm 2000 mm
mm mm ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick
2,0 +/-0,15 - 4,80
2,5 +/-0,15 - 5,94
3,0 +/-0,20 - 7,12
4,0 +/-0,20 - 9,70
5,0 +0,2/+0,7 - 12,10
6,0 +0,2/+0,7 - 14,24
8,0 +0,2/+1,1 - 12,49 - 18,73 - 20,47
10,0 +0,2/+1,1 - 15,37 - 23,06 - 25,20
12,0 +0,3/+1,5 - 18,62 - 27,93 - 30,52
15,0 +0,3/+1,5 - 22,95 - 34,43 - 37,62
20,0 +0,3/+1,5 - 30,17 - 45,25 - 49,46
25,0 +0,3/+1,5 - 37,38 - 56,08 - 61,29
30,0 +0,5/+2,5 - 45,47 - 68,20 - 74,54
35,0 +0,5/+2,5 - 52,68 - 79,03 - 86,37
40,0 +0,5/+2,5 - 59,90 - 89,85 - 98,20
50,0 +0,5/+2,5 - 74,34 - 111,50 - 121,86
60,0 +0,5/+3,5 - 89,49 - 134,24 - 146,71
70,0 +0,5/+3,5 - 103,93 - 155,89 - 170,37
80,0 +0,5/+5,0 - 119,44 - 179,17 - 195,81
90,0 +0,5/+5,0 - 133,88 - 200,82 - 219,47
100,0 +0,5/+5,0 - 148,31 - 222,47 - 243,13
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Liste angefiihrten Sonderdimensionen ® *Gerne liefern wir auch auf Anfrage statt 1000x2000 mm Platten Zuschnitte mit 500 mm Breite @

10/2014

ZELLAMID® 250 (PA 6.6, elfenbein)

ZELLAMID® 250 SW (PA 6.6, schwarz)
ZELLAMID® 250 GF30 (PA 6.6 + 30 % Glasfasern, schwarz)
ZELLAMID® 250 PE (PA 6.6 + PE, hellgriin)

ZELLAMID® 250 250 250 250 SW 250 SW 250 GF30 250 PE
Breite: Breite: Breite: Breite: Breite: Breite: Breite:
610 mm 610 mm 1000 mm 610 mm 610 mm 610 mm 1000 mm
Lénge: Linge: Lénge: Linge: Lénge: Linge: Lange:
Dicke Toleranz 2000 mm 3000 mm 2000 mm 2000 mm 3000 mm 3000 mm 2000 mm
mm mm ca. kg/Stiick | ca.kg/Stiick | ca.kg/Stiick | ca.kg/Stiick | ca.kg/Stiick | ca.kg/Stiick | ca.kg/Stiick
2,0 +/-0,15 - 4,80
3,0 +/-0,20 - 7,12
4,0 +/-0,20 - 9,70
5,0 +/-0,25 + 12,10
6,0 +0,2/+1,1 + 14,24
8,0 +0,2/+1,1 - 12,49 - 18,37 - 12,49 - 18,37 - 22,18 - 20,11
10,0 +0,2/+1,1 - 15,37 + 23,06 - 15,37 - 23,06 + 27,31 - 24,76
12,0 +0,3/+1,5 - 18,62 - 27,93 - 18,62 - 27,93 - 33,08 - 29,99
15,0 +0,3/+1,5 - 22,95 + 34,43 - 22,95 - 34,43 + 40,77 - 36,69
20,0 +0,3/+1,5 - 30,17 + 45,25 - 30,17 - 45,25 + 53,59 - 48,59
25,0 +0,3/+1,5 - 37,38 + 56,08 - 37,38 - 56,08 + 66,41 - 60,21
30,0 +0,5/+2,5 - 45,47 + 68,20 - 45,47 - 68,20 + 80,77 - 73,23
35,0 +0,5/+2,5 - 52,68 - 79,03 - 52,68 - 79,03 - 93,59 - 84,85
40,0 +0,5/+2,5 - 59,90 + 89,85 - 59,90 - 89,85 + 106,41 - 96,48
50,0 +0,5/+2,5 - 74,34 + 111,50 - 74,34 - 111,50 + 132,04 - 119,72
60,0 +0,5/+3,5 - 89,49 - 134,24 - 89,49 - 134,24 + 158,97 - 144,13
70,0 +0,5/+3,5 - 184,61
80,0 +0,5/+5,0 - 212,17
90,0 +0,5/+5,0 - 2378l
100,0 +0,5/+5,0 - 263,45
{ i\ 1
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ZELLAMID® 900 (POM-C, weiB)

Breite: Breite: Breite: Breite: Breite: Breite: Breite:
1000 mm 1000 mm 610 mm 610 mm 1000 mm 1220 mm 1220 mm
Rollenlinge: Rollenlinge: Lénge: Linge: Lénge: Linge: Lénge:
Dicke Toleranz 50 m 100 m 2000 mm 3000 mm 2000 mm 2000 mm 3000 mm
mm mm ca. kg/Rolle ca. kg/Rolle ca. kg/Stiick | ca.kg/Stiick | ca.kg/Stiick | ca.kg/Stiick | ca.kg/Stiick
0,5 +/-0,05 - 39,00 | + 78,00
0,8 +/-0,10 - 58,50
1,0 +/-0,10 + 73,50 3,00
1,5 +/-0,15 - 4,48
2,0 +/-0,15 + 5,98
2,5 +/-0,15 - 748
3,0 +/-0,20 + 8,98
4,0 +/-0,20 + 11,96
5,0 +/-0,25 + 14,96
6,0 +0,2/+1,1 + 17,94
8,0 +0,2/+1,1 15,55 - 2333 | + 25,50 - 31,10 - 46,66
10,0 +0,2/+1,1 19,15 - 2872 | + 31,39 - 3830 | + 57,44
12,0 +0,3/+1,5 23,19 - 3479 | + 38,02 - 46,39 - 69,58
15,0 +0,3/+1,5 - 28,59 - 42,88 | + 46,86 - 57,17 | + 85,76
20,0 +0,3/+1,5 + 37,58 [ + 56,37 | + 61,60 [ + 75,15 [ + 112,73
25,0 +0,3/+1,5 - 46,57 | + 69,85 [ + 76,34 - 93,13 [ + 139,70
30,0 +0,5/+2,5 + 56,64 | + 8495 | + 9284 | + 11327 | + 169,91
35,0 +0,5/+2,5 - 6563 | + 98,44 | + 107,58 - 131,25 - 196,88
40,0 +0,5/+2,5 + 74,61 + 92| + 12232 | + 149,23 | + 223,84
45,0 +0,5/+2,5 - 83,60 - 125,41 - 137,06 - 167,21 - 250,81
50,0 +0,5/+2,5 + 9259 | + 138,89 | + 151,79 | + 185,19 | + 277,78
60,0 +0,5/+3,5 - 111,47 - 167,21 + 182,74 - 22259 | + 334,42
70,0 +0,5/+3,5 12945 [ + 194,18 | + 21222 | + 258,90 | + 388,36
80,0 +0,5/+5,0 148,78 | + 223,17 | + 243,90 | + 297,56 | + 446,34
90,0 +0,5/+5,0 166,76 - 250,14 | + 273,38 - 333,52 500,28
100,0 +0,5/+5,0 184,74 - 277,11 + 302,85 - 369,48 - 554,22
110,0 +0,5/+6,0 - 203,62 - 305,43 33380 [ + 407,24 | + 610,85
125,0 +0,5/+6,0 + 230,59 - 345,88 378,01 + 461,17 691,76
150,0 +0,5/+7,0 282,28 - 423,42 462,75 | + 564,56 846,83
ZELLAMID® 900 SW (POM-C, schwarz)
Breite: Breite: Breite: Breite: Breite:
610 mm 610 mm 1000 mm 1220 mm 1220 mm
Lénge: Lénge: Linge: Lénge: Lénge:
Dicke Toleranz 2000 mm 3000 mm 2000 mm 2000 mm 3000 mm
mm mm ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick
2,0 +/-0,20 - 6,43
3,0 +/-0,20 9,57
4,0 +/-0,20 - 12,57
5,0 +/-0,25 + 15,71
6,0 +0,2/+1,1 + 18,70
8,0 +0,2/+1,1 - 15,55 - 23,33 + 25,50 - 31,10 - 46,66
10,0 +0,2/+1,1 - 19,15 - 28,72 + 31,39 38,30 - 57,44
12,0 +0,2/+1,5 23,10 - 34,66 + 37,87 - 46,21 - 69,31
15,0 +0,3/+1,5 - 28,59 + 42,88 + 46,86 - 57,17 - 85,76
20,0 +0,3/+1,5 - 37,58 + 56,37 + 61,60 + 75,15 + 112,73
25,0 +0,3/+1,5 - 46,57 - 69,85 + 76,34 + 93,13 - 139,70
30,0 +0,5/+2,5 + 56,64 + 84,95 + 92,84 + 113,27 + 169,91
35,0 +0,5/+2,5 - 65,63 - 98,44 + 107,58 - 131,25 - 196,88
40,0 +0,5/+2,5 + 74,61 + 111,92 + 122,32 149,23 + 223,84
45,0 +0,5/+2,5 - 83,60 + 125,41 - 137,06 - 167,21 + 250,81
50,0 +0,5/+2,5 + 92,59 - 138,89 + 151,79 - 185,19 + 277,78
60,0 +0,5/+3,5 + 111,47 + 167,21 + 182,74 - 222,95 - 334,42
70,0 +0,5/+3,5 - 129,45 - 194,18 + 212,22 - 258,90 - 388,36
80,0 +0,5/+5,0 + 148,78 + 223,17 + 243,90 - 297,56 - 446,34
90,0 +0,5/+5,0 - 166,76 - 250,14 - 273,38 - 333,52 - 500,28
100,0 +0,5/+5,0 184,74 + 277,11 + 302,85 - 369,48 - 554,22
110,0 +0,5/+6,0 - 203,62 - 305,43 - 333,80 - 407,24 - 610,85
125,0 +0,5/+6,0 - 230,59 - 345,88 - 378,01 - 461,17 - 691,76
150,0 +0,5/+7,0 - 276,43 - 414,65 - 453,17 - 552,87 - 829,30
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ZELLAMID® 900 H (POM-H, weif3)
ZELLAMID® 900 H SW (POM-H, schwarz)

ZELLAMID® 900 H 900 H 900 H 900 H 900 HSW | 900 H SW | 900 H SW | 900 H SW
Breite: Breite: Breite: Breite: Breite: Breite: Breite: Breite:
610 mm 610 mm 1220 mm 1220 mm 610 mm 610 mm 1220 mm 1220 mm
Lange: Lange: Lange: Lange: Lange: Lange: Lange: Lange:

Dicke Toleranz 2000 mm 3000 mm 2000 mm 3000 mm 2000 mm 3000 mm 2000 mm 3000 mm
mm mm ca. kg/Stiick | ca.kg/Stiick | ca.kg/Stiick | ca.kg/Stiick | ca.kg/Stiick | ca.kg/Stiick | ca.kg/Stiick | ca.kg/Stiick
8,0 +0,2/+1,1 - 15,66 | - 2349 | - 31,32 | - 46,99 | - 15,66 | - 2349 | - 31,32 | - 46,99
10,0 +0,2/+1,1 - 19,28 | - 2892 | - 38,57 | - 57,85 | - 19,28 | - 2892 | - 3857 | - 57,85
12,0 +0,3/+1,5 - 2336 | - 3504 | - 46,71 | - 70,07 | - 23,36 | - 3504 | - 46,71 | - 70,07
15,0 +0,3/+1,5 - 28,79 | - 43,18 | - 57,58 | - 86,37 | - 28,79 | - 43,18 | - 57,58 | - 86,37
20,0 +0,3/+1,5 - 37,84 | - 56,76 | - 7568 | - 11353 | - 3784 | - 56,76 | - 7568 | - 113,53
25,0 +0,3/+1,5 - 46,89 | - 70,34 | - 93,79 | - 140,68 | - 46,89 | - 7034 | - 93,79 | - 140,68
30,0 +0,5/+2,5 - 57,03 | - 85,55 | - 11407 | - 171,10 | - 57,03 | - 85,55 | - 114,07 | - 171,10
35,0 +0,5/+2,5 - 66,09 | - 99,13 | - 132,17 | - 198,26 | - 66,09 | - 99,13 | - 132,17 | - 198,26
40,0 +0,5/+2,5 - 7514 | - 112,71 | - 150,28 | - 22542 | - 7514 | - 112,71 | - 150,28 | - 225,42
45,0 +0,5/+2,5 - 84,19 | - 126,29 | - 168,39 | - 252,58 | - 84,19 | - 126,29 | - 168,39 | - 252,58
50,0 +0,5/+2,5 - 93,25 | - 139,87 | - 186,49 | - 279,74 | - 9325 | - 139,87 | - 186,49 | - 279,74
60,0 +0,5/+3,5 - 112,26 | - 168,39 | - 224,52 | - 336,77 | - 112,26 | - 168,39 | - 224,52 | - 336,77
70,0 +0,5/+3,5 - 130,36 | - 195,55 | - 260,73 | - 391,09 | - 130,36 | - 195,55 | - 260,73 | - 391,09
80,0 +0,5/+5,0 - 149,83 | - 22474 | - 299,66 | - 44948 | - 149,83 | - 224,74 | - 299,66 | - 449,48
90,0 +0,5/+5,0 - 167,93 | - 251,90 | - 33587 | - 503,80 | - 167,93 | - 251,90 | - 33587 | - 503,80
100,0 +0,5/+5,0 - 186,04 | - 279,06 | - 372,08 | - 558,12 | - 186,04 | - 279,06 | - 372,08 | - 558,12

ZELLAMID® 900 PE (POM-C + PE, hellblau)
ZELLAMID® 900 AS (POM-C antistatisch, elfenbein)
ZELLAMID® 900 XU ELS (POM-C, ELS Nanotechnologie, schwarz)

ZELLAMID® 900 PE 900 AS 900 XU ELS
Breite: Breite: Breite:
1000 mm 1000 mm 1000 mm
Lénge: Lénge: Linge:
Dicke Toleranz 2000 mm 2000 mm 2000 mm
mm mm ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick
8,0 +0,2/+1,1 - 24,06 - 24,24 - 25,32
10,0 +0,2/+1,1 - 29,62 - 29,84 - 317
12,0 +0,3/+1,5 - 35,88 - 36,15 - 37,75
15,0 +0,3/+1,5 - 44,22 - 44,55 - 46,53
20,0 +0,3/+1,5 - 58,13 + 58,57 - 61,17
25,0 +0,3/+1,5 - 72,04 + 72,58 - 75,80
30,0 +0,3/+2,5 - 87,61 + 88,27 - 92,19
35,0 +0,5/+2,5 - 101,52 - 102,28 - 106,82
40,0 +0,5/+2,5 - 115,43 - 116,29 - 121,46
45,0 +0,5/+2,5 - 129,34 - 130,30 - 136,09
50,0 +0,5/+2,5 - 143,24 - 144,31 - 150,73
60,0 +0,5/+3,5 - 172,45
70,0 +0,5/+3,5 - 200,26
80,0 +0,5/+5,0 - 230,16
90,0 +0,5/+5,0 - 257,98
100,0 +0,5/+5,0 - 285,79
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ZELLAMID® 1400 (PET, weiB)
ZELLAMID® 1400 SW (PET, schwarz)
ZELLAMID® 1400 PBT (PBT, elfenbein)

36

ZELLAMID® 1400 1400 1400 1400 SW 1400 PBT
Breite: Breite: Breite: Breite: Breite:
610 mm 610 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Lénge: Lange: Lange: Léange: Lange:
Dicke Toleranz 2000 mm 3000 mm 2000 mm 2000 mm 2000 mm
mm mm ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick
3,0 +/-0,20 + 8,70
4,0 +/-0,20 + 11,60
5,0 +/-0,25 + 14,50
6,0 +0,2/+1,1 + 17,40
8,0 +0,2/+1,1 - 14,90 - 22,34 + 24,42 - 2442 - 23,34
10,0 +0,2/+1,1 - 18,34 - 27,51 + 30,06 + 30,06 - 28,74
12,0 +0,3/+1,5 - 22,21 - 33,32 + 36,42 - 36,42 - 34,81
15,0 +0,3/+1,5 + 27,38 - 41,07 + 44,88 + 44,88 - 42,90
20,0 +0,3/+1,5 + 35,99 - 53,98 + 59,00 - 59,00 - 56,40
25,0 +0,3/+1,5 - 44,60 - 66,90 + 73,11 + 73,11 - 69,89
30,0 +0,5/+2,5 - 54,24 - 81,36 o 88,92 + 88,92 - 85,00
35,0 +0,5/+2,5 - 62,85 - 94,28 + 103,04 - 103,04 - 98,49
40,0 +0,5/+2,5 + 71,46 - 107,19 + 117,15 + 117,15 - 111,98
50,0 +0,5/+2,5 + 88,68 - 133,02 + 145,38 + 145,38 - 138,97
60,0 +0,5/+3,5 + 106,76 - 160,14 + 175,02 - 175,02
70,0 +0,5/+3,5 - 123,98 - 185,97 + 203,25
80,0 +0,5/+5,0 - 142,49 - 213,74 - 233,60
90,0 +0,5/+5,0 - 159,71 - 239,57
100,0 +0,5/+5,0 - 176,93 - 265,40
110,0 +0,5/+6,0 - 195,01
120,0 +0,5/+6,0 - 212,23
ZELLAMID® 1400 HI (PET-H schlagfest, natur)
ZELLAMID® 1400 T (PET + Festschmierstoff, hellgrau)
ZELLAMID® 1400 HI 1400 HI 1400 HI 1400T 1400T
Breite: Breite: Breite: Breite: Breite:
610 mm 610 mm 1000 mm 610 mm 610 mm
Lange: Lange: Lange: Lange: Lange:
Dicke Toleranz 2000 mm 3000 mm 2000 mm 2000 mm 3000 mm
mm mm ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick
8,0 +0,2/+1,1 - 15,33 - 23,00 - 25,14 + 15,22 - 22,84
10,0 +0,2/+1,1 - 18,88 - 28,32 + 30,95 + 18,74 - 28,12
12,0 +0,3/+1,5 - 22,87 - 34,30 + 37,49 + 22,70 - 34,06
15,0 +0,3/+1,5 - 28,18 - 42,28 + 46,20 + 27,98 - 41,98
20,0 +0,3/+1,5 - 37,05 - 55,57 + 60,73 + 36,78 - 55,17
25,0 +0,3/+1,5 - 4591 - 68,87 + 75,26 + 45,58 - 68,37
30,0 +0,5/+2,5 - 55,84 - 83,76 + 91,54 + 55,44 - 83,16
35,0 +0,5/+2,5 - 64,70 - 97,05 + 106,07 - 64,24 - 96,36
40,0 +0,5/+2,5 - 73,56 - 110,35 + 120,60 + 73,04 - 109,56
50,0 +0,5/+2,5 - 91,29 - 136,94 + 149,66 + 90,64 - 135,96
60,0 +0,5/+3,5 - 109,90 - 164,85 + 180,17 + 109,12 - 163,68
70,0 +0,5/+3,5 - 127,63 - 191,44 - 126,72 - 190,08
80,0 +0,5/+5,0 - 146,68 - 220,03 - 145,64 - 218,46
90,0 +0,5/+5,0 - 164,41 - 246,62 - 163,24 - 244,86
100,0 +0,5/+5,0 - 182,14 - 273,21 - 180,84 - 271,25
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ZELLAMID®
ZELLAMID®
ZELLAMID®

1500 (PEEK, braun)

1500 X (PEEK, braun)
1500 T (PEEK modifiziert, schwarz)
ZELLAMID® 1500 GF30 (PEEK + 30 % Glasfasern, grau)

ZELLAMID® 1500 1500 X 1500T 1500 GF30
Breite: Breite: Breite: Breite:
1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Lénge: Linge: Léange: Linge:
Dicke Toleranz 2000 mm 2000 mm 2000 mm 2000 mm
mm mm ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick
8,0 +0,2/+1,1 - 23,70 - 22,99 - 26,57
10,0 +0,2/+1,1 - 29,18 + 28,31 32,72 34,16
12,0 +0,3/+1,5 - 35,34 + 34,29 39,63 40,43
15,0 +0,3/+1,5 - 43,56 - 42,26 48,84 49,83
20,0 +0,3/+1,5 - 57,26 + 55,55 64,20 65,51
25,0 +0,3/+1,5 + 70,96 + 68,84 79,56 81,18
30,0 +0,5/+2,5 - 86,31 + 83,73 96,77 98,73
35,0 +0,5/+2,5 - 100,01 - 97,02 112,13 114,40
40,0 +0,5/+2,5 - 113,71 + 110,31 127,49 130,07
50,0 +0,5/+2,5 - 141,10 + 136,89 158,21 161,41
60,0 +0,5/+3,5 - 169,87 - 164,79 190,46

ZELLAMID® 1000 (PEI, bernstein)
ZELLAMID® 1000 GF30 (PEI + 30 % Glasfasern, grau)
ZELLAMID® 1900 (PPS, beige)
ZELLAMID® 1900 GF40 (PPS + 40 % Glasfasern, beige)
ZELLAMID® 2100 (PPSU, bernstein)

ZELLAMID® 1000 1000 GF30 1900 1900 GF40 2100
Breite: Breite: Breite: Breite: Breite:
1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm
Lénge: Linge: Lange: Lénge: Linge:
Dicke Toleranz 2000 mm 2000 mm 2000 mm 2000 mm 2000 mm
mm mm ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick ca. kg/Stiick
10,0 +0,3/+1,5 - 28,73 - 34,16 - 30,54 - 37,10 29,19
12,0 +0,3/+1,5 - 34,01 - 40,43 36,15 - 4391 34,54
15,0 +0,3/+1,5 - 41,91 - 49,83 44,55 - 54,13 42,57
20,0 +0,3/+1,5 - 55,09 - 65,51 58,57 - 71,15 55,96
25,0 +0,3/+1,5 - 68,28 - 81,18 72,58 - 88,17 69,35
30,0 +0,3/+2,5 - 83,04 - 98,73 88,27 - 107,23 84,35
35,0 +0,5/+2,5 - 96,22 - 114,40 102,28 - 124,25 97,73
40,0 +0,5/+2,5 - 109,40 - 130,07 116,29 - 141,27 111,12
50,0 +0,5/+2,5 - 135,76 - 161,41 144,31 - 175,31 137,90
60,0 +0,5/+3,5 - 163,44 166,01
70,0 +0,5/+3,5 - 189,80 192,79
80,0 +0,5/+5,0 - 218,14 221,57
90,0 +0,5/+5,0 - 244,50 248,35
100,0 +0,5/+5,0 - 270,86 275,13
110,0 +0,5/+6,0 - 298,54
125,0 +0,5/+6,0 - 338,08
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ZELLAMID® ROHRE
Standardlange: 3000 mm

+ Fett gedruckt: Dimensionen in der Regel ab Lager verfiighar = Dimensionen bei einer Mindestbe-

stellmenge lieferbar ® Lingentoleranz: == +0 / +3 % @ Wir ersuchen um Ihre Riickfrage bei nicht in der Liste angefiihrten

Sonderdimensionen.® Andere Linge auf Anfrage lieferbar ® AuBendurchmesser bis 60 mm auch spitzenlos geschliffen lieferbar @

ZELLAMID® Qualitit 202 202 MO 250 900 900 SW 1400 1400 T
PA 6 PA 6 + MoS, PA 6.6 POM-C POM-C PET PET
':f:s';' TOLERANZ + Gleitzusatz
natur (weiB) schwarz elfenbein weil} schwarz weill hellgrau
[%] 2] [%] ] ca.Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht
mm | mm | mm | mm kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m

25 10 +1,1 | -0,4 - 0,52 - 0,52 - 0,52 - 0,65 - 0,65 - 0,63 - 0,64
25 12 +0,4 | -1,1 + 0,49 - 0,49 - 0,49 - 0,61 - 0,61 - 0,58 - 0,59
25 15 + 0,42 - 0,42 - 0,42 + 0,52 - 0,52 - 0,50 - 0,51
30 15 + 0,67 - 0,67 - 0,67 + 0,84 - 0,84 - 0,80 - 0,82
30 20 - 0,52 - 0,52 - 0,52 + 0,65 - 0,65 - 0,62 - 0,64
35 15 +2,0 | -0,6 + 1,03 - 1,03 - 1,03 + 1,28 - 1,28 - 1,22 - 1,25
35 20 +0,6 | -2,0 - 0,88 - 0,88 - 0,88 + 1,10 - 1,10 - 1,05 - 1,07
35 25 + 0,69 - 0,69 - 0,69 + 0,86 - 0,86 - 0,82 - 0,84
40 15 - 1,38 - 1,38 - 1,72 - 1,72

40 20 + 1,23 - 1,23 - 1,23 + 1,53 - 1,53 - 1,47 - 1,50
40 25 + 1,04 - 1,04 - 1,04 + 1,29 - 1,29 - 1,24 - 1,27
40 30 + 0,80 - 0,80 - 0,80 + 1,00 - 1,00 - 0,96 - 0,98
45 20 + 1,63 - 1,63 - 1,63 + 2,03 - 2,03

45 25 + 1,44 - 1,44 - 1,44 + 1,79 - 1,79 - 1,71 - 1,75
45 30 + 1,20 - 1,20 - 1,20 + 1,49 - 1,49 - 1,43 - 1,46
45 35 - 0,92 - 0,92 - 0,92 - 1,14 - 1,14 - 1,09 - 1,12
50 20 + 2,07 - 2,07 + 2,58 - 2,58

50 25 + 1,88 - 1,88 - 1,88 + 2,34 - 2,34 - 2,24 - 2,29
50 30 + 1,64 + 1,64 - 1,64 + 2,05 - 2,05 - 1,96 - 2,00
50 35 - 1,36 - 1,36 - 1,36 + 1,69 - 1,69 - 1,62 - 1,66
50 40 + 1,03 - 1,03 - 1,03 - 1,28 - 1,28 - 1,23 - 1,26
55 25 +2,5 | -0,8 - 2,42 - 2,42 - 3,01 - 3,01 - 2,89 - 2,95
55 30 +0,8 | -2,5 - 2,18 - 2,18 - 2,18 2,72 - 2,72 - 2,61 - 2,66
55 35 + 1,90 - 1,90 - 1,90 2,37 - 2,37 - 2,27 - 2,31
55 45 - 1,21 - 1,21 - 1,21 - 1,50 - 1,50 - 1,44 - 1,47
55 50 0,79 - 0,79 - 0,79 0,99 - 0,99 - 0,94 - 0,97
60 20 + 3,15 - 3,15 + 3,92 - 3,92

60 25 - 2,96 - 2,96 - 3,68 - 3,68

60 30 + 2,72 + 2,72 - 2,72 + 3,39 - 3,39 - 3,25 + 3,32
60 35 + 2,44 - 2,44 - 2,44 + 3,04 - 3,04 - 2,91 - 2,98
60 40 + 2,12 + 2,12 - 2,12 + 2,64 + 2,64 - 2,52 - 2,58
60 45 - 1,75 - 1,75 - 1,75 - 2,17 - 2,17 - 2,08 - 2,13
60 50 + 1,33 - 1,33 - 1,33 + 1,66 - 1,66 - 1,59 - 1,62
60 55 - 0,87 - 0,87 - 0,87 - 1,08 - 1,08 - 1,03 - 1,06
65 30 +30 | -0,8 - 3,35 - 3,35 - 3,35 + 4,17 - 4,17 - 3,99 - 4,08
65 35 +0,8 | -3,0 - 3,07 - 3,07 - 3,07 - 3,82 - 3,82 - 3,66 - 3,74
65 40 - 2,75 - 2,75 - 2,75 + 3,42 - 3,42 - 3,28 - 3,35
65 45 - 2,38 - 2,38 - 2,38 - 2,96 - 2,96 - 2,84 - 2,90
65 50 + 1,96 - 1,96 - 1,96 - 2,45 - 2,45 + 2,34 - 2,39
65 55 - 1,50 - 1,50 - 1,50 - 1,87 - 1,87 - 1,79 - 1,83
70 30 + 3,98 - 3,98 - 3,98 + 4,96 + 4,96 - 4,75 - 4,85
70 35 - 3,70 - 3,70 - 3,70 - 4,61 - 4,61 - 4,41 - 451
70 40 + 3,38 + 3,38 - 3,38 + 4,21 - 4,21 - 4,03 - 4,12
70 45 - 3,01 - 3,01 - 3,01 - 3,75 - 3,75 - 3,59 - 3,67
70 50 + 2,59 - 2,59 - 2,59 ar 3,23 - 3,23 + 3,09 - 3,16
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ZELLAMID® ROHRE
Standardlange: 3000 mm

+ Fett gedruckt: Dimensionen in der Regel ab Lager verfiighar = Dimensionen bei einer Mindestbe-

stellmenge lieferbar ® Lingentoleranz: *+ +0 / +3 % ® Wir ersuchen um lhre Riickfrage bei nicht in der Liste angefiihrten

Sonderdimensionen.® Andere Linge auf Anfrage lieferbar @ AuBendurchmesser bis 60 mm auch spitzenlos geschliffen lieferbar @

ZELLAMID® Qualitit 202 202 MO 250 900 900 SW 1400 1400T
PA 6 PA 6 + MoS, PA 6.6 POM-C POM-C PET PET
'LE:S';' TOLERANZ + Gleitzusatz
natur (weif3) schwarz elfenbein weil schwarz weil} hellgrau
[2] -4 [Z] ] ca. Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht
mm [ mm | mm | mm kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m
70 55 | +0,8 | -3,0 - 2,13 - 2,13 - 2,13 - 2,66 - 2,66 - 2,55 - 2,60
70 60 - 1,63 - 1,63 - 1,63 + 2,03 - 2,03 - 1,94 - 1,99
75 30 - 4,65 - 4,65 - 4,65 - 5,80 - 5,80 - 555 - 5,67
75 35 - 4,38 - 4,38 - 4,38 - 5,45 - 5,45 - 5,22 - 5,34
75 40 + 4,05 - 4,05 - 4,05 - 5,05 - 5,05 - 4,84 - 4,94
75 45 - 3,68 - 3,68 - 3,68 - 4,59 - 4,59 - 4,40 - 4,49
75 50 3,27 - 3,27 - 3,27 - 4,07 - 4,07 - 3,90 - 3,99
75 60 2,31 - 2,31 - 2,31 - 2,87 - 2,87 - 2,75 - 2,81
75 65 - 1,75 - 1,75 - 1,75 - 2,19 - 2,19 - 2,09 - 2,14
80 30 | +36 | -1,6 + 5,52 + 5,52 - 5,52 + 6,88 - 6,88 - 6,58 - 6,73
80 35 [ +12 | -50 - 575 - 5,25 - 575 - 6,55 - 6,55 - 6,27 - 6,41
80 40 + 4,94 - 4,94 - 4,94 + 6,16 - 6,16 - 5,90 - 6,03
80 45 4,59 - 4,59 - 4,59 - 571 - 571 - 5,47 - 5,59
80 50 4,19 - 4,19 - 4,19 5,21 - 521 - 4,99 - 5,10
80 60 3,25 + 3,25 - 3,25 4,04 - 4,04 + 3,87 - 3,96
80 65 - 2,71 - 2,71 - 2,71 - 3,37 - 3,37 - 3,23 - 3,30
80 70 - 2,13 - 2,13 - 2,13 + 2,65 - 2,65 - 2,54 - 2,59
85 30 - 6,29 - 6,29 - 6,29 - 7,84 - 7,84 - 7,50 - 7,67
85 40 - 5,72 - 5,72 - 5,72 - 7,12 - 7,02 - 6,82 - 6,97
85 60 - 4,02 - 4,02 - 4,02 - 5,01 - 5,01 - 4,76 - 4,90
85 65 - 3,48 - 3,48 - 3,48 - 4,34 - 4,34 - 4,15 - 424
85 70 - 2,90 - 2,90 - 2,90 - 3,61 - 3,61 - 3,46 - 3,53
85 75 - 2,27 - 2,27 - 2,27 - 2,83 - 2,83 - 2,71 - 2,77
90 30 - 7,11 - 7,11 - 7,11 - 8,85 - 8,85 - 8,48 - 8,67
90 40 + 6,53 - 6,53 - 6,53 + 8,14 - 8,14 - 7,79 - 7,96
90 50 | +3,6 | -1,6 + 5,77 - 5,77 - 5,77 + 7,19 + 7,19 + 6,89 + 7,04
90 60 | +1,2 [ -50 o 4,83 + 4,83 - 4,83 i 6,02 - 6,02 - 5,77 - 5,90
90 70 + 3,71 - 3,71 - 3,71 + 4,63 - 4,63 + 4,43 - 4,53
90 75 - 3,09 - 3,09 - 3,09 - 3,84 - 3,84 - 3,68 - 3,76
90 80 - 2,41 - 2,41 - 2,41 - 3,00 - 3,00 - 2,88 - 2,94
100 35 - 8,61 - 8,61 - 8,61 - 10,73 - 10,73 - 10,27 - 10,50
100 | 40 + 8,30 - 8,30 - 8,30 + 10,34 - 10,34 - 9,90 - 10,12
100 50 + 7,54 - 7,54 - 7,54 + 9,40 - 9,40 - 9,00 - 9,20
100 | 60 + 6,60 - 6,60 - 6,60 + 8,23 - 8,23 - 7,88 - 8,05
100 70 + 5,48 + 5,48 - 5,48 + 6,83 - 6,83 - 6,54 - 6,69
100 80 + 4,18 - 4,18 - 4,18 + 5,21 - 521 + 4,99 - 5,10
100 | 85 - 3,46 - 3,46 - 3,46 - 4,31 - 431 - 4,13 - 4,22
100 90 - 2,70 - 2,70 - 2,70 - 3,36 - 3,36 - 3,22 - 3,29
110 [ 40 - 10,25 - 10,25 - 10,25 - 12,77 - 12,77 - 12,23 - 12,50
110 [ 45 - 9,90 - 9,90 - 9,90 - 12,33 - 12,33 - 11,81 - 12,07
110 50 + 9,49 - 9,49 - 9,49 + 11,83 - 11,83 - 11,33 - 11,58
110 [ 60 + 8,56 - 8,56 - 8,56 + 10,66 - 10,66 - 10,21 - 10,43
110 70 + 7,43 - 743 - 7,43 + 9,26 - 9,26 - 8,87 + 9,06
110 80 + 6,13 - 6,13 - 6,13 + 7,64 - 7,64 + 7,32 - 7,48
110 [ 90 + 4,65 - 4,65 - 4,65 + 5,79 - 5,79 + 5,54 - 5,67
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ZELLAMID® ROHRE
Standardlange: 1000 mm/3000 mm

+ Fett gedruckt: Dimensionen in der Regel ab Lager verfiigbhar = Dimensionen bei einer Mindestbe-
stellmenge lieferbar ® Lingentoleranz: = +0 / +3 % ® Wir ersuchen um Ihre Riickfrage bei nicht in der Liste angefiihrten

Sonderdimensionen.® Andere Linge auf Anfrage lieferbar @ AuBendurchmesser bis 60 mm auch spitzenlos geschliffen lieferbar @

ZELLAMID® Qualitit 202 202 MO 250 900 900 SW 1400 1400T
PA 6 PA 6 + MoS, PA 6.6 POM-C POM-C PET PET
':IE:S';' TOLERANZ + Gleitzusatz
natur (weiB}) schwarz elfenbein weil} schwarz weil hellgrau
o -] o 2 ca.Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht
mm | mm | mm | mm kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m
120 50 +45 | -2,0 + 11,84 - 11,84 - 11,84 - 14,75 - 14,75 - 13,92 - 14,44
120 60 +1,5 | -6,5 - 10,92 - 10,92 - 10,92 + 13,60 - 13,60 - 12,77 - 13,31
120 70 + 9,82 - 9,82 - 9,82 - 12,23 - 12,23 - 11,41 - 11,97
120 80 + 8,53 - 8,53 - 8,53 + 10,63 - 10,63 - 9,83 - 10,40
120 90 - 7,06 - 7,06 - 7,06 - 8,80 - 8,80 - 8,03 - 8,61
120 | 100 + 5,41 - 541 - 541 + 6,74 - 6,74 + 6,02 - 6,60
125 80 - 9,67 - 9,67 + 9,67 + 12,05 - 12,05 - 11,19 - 11,79
125 90 - 8,20 - 8,20 - 8,20 - 10,22 - 10,22 - 9,39 - 10,00
125 100 + 6,55 - 6,55 - 6,55 + 8,16 - 8,16 - 7,38 - 7,99
130 50 - 14,17 - 14,17 - 14,17 - 17,65 - 17,65 - 16,69 - 17,27
130 60 + 13,24 - 13,24 - 13,24 + 16,50 - 16,50 - 15,54 - 16,15
130 80 10,86 - 10,86 - 10,86 - 13,52 - 13,52 - 12,60 - 13,24
130 90 + 9,39 - 9,39 - 9,39 o 11,69 - 11,69 - 10,81 - 11,45
130 | 100 + 7,74 - 7,74 - 7,74 + 9,64 - 9,64 - 8,79 - 9,44
130 | 110 - 591 - 591 - 591 + 7,36 - 7,36 + 6,56 - 7,21
140 60 + 15,75 - 15,75 - 15,75 - 19,62 - 19,62 - 18,53 - 19,21
140 70 - 14,65 - 14,65 - 14,65 - 18,25 - 18,25 - 17,17 - 17,86
140 80 - 13,36 - 13,36 - 13,36 - 16,64 - 16,64 - 15,59 - 16,29
140 90 + 11,90 - 11,90 - 10,90 + 14,82 - 14,82 - 13,80 - 14,50
140 | 100 + 10,25 - 10,25 - 10,25 + 12,76 - 12,76 - 11,78 - 12,49
140 | 110 + 8,42 - 8,42 - 8,42 + 10,48 - 10,48 + 9,55 - 10,26
140 | 120 - 6,40 - 6,40 - 6,40 - 7,98 - 7,98 - 7,11 - 7,81
150 50 - 19,36 - 19,36 - 19,36 24,12 - 24,12 - 22,89 - 23,61
150 70 + 17,34 - 17,34 - 17,34 - 21,59 - 21,59 - 20,38 - 21,14
150 80 16,05 - 16,05 - 16,05 + 19,99 - 19,99 - 18,80 - 19,57
150 90 - 14,58 - 14,58 - 14,58 - 18,17 - 18,17 - 17,00 - 17,78
150 | 100 + 12,94 - 12,94 - 12,94 + 16,11 - 16,11 - 14,99 - 15,77
150 | 110 - 1,11 - 11,11 - 1,11 - 13,83 - 13,83 - 12,76 - 13,54
150 | 120 + 9,09 - 9,09 - 9,09 + 11,33 - 11,33 - 10,31 - 11,09
160 50 +54 | 2,2 - 22,46 - 22,46 - 22,46 - 27,98 - 27,98 - 26,79 - 27,38
160 60 +1,8 | -7,5 + 21,55 - 21,55 - 21,55 - 26,84 - 26,84 - 25,71 - 26,27
160 80 - 19,18 - 19,18 - 19,18 - 23,89 - 23,89 - 22,88 + 23,39
160 90 - 17,73 - 17,73 - 17,73 - 22,08 - 22,08 - 21,15 - 21,61
160 | 100 + 16,09 - 16,09 - 16,09 + 20,04 - 20,04 + 19,19 - 19,62
160 | 120 - 12,27 - 12,27 - 12,27 - 15,28 - 15,28 - 14,63 - 14,96
160 | 130 - 10,08 - 10,08 - 10,08 - 12,56 - 12,56 - 12,03 - 12,30
160 | 140 - 7,72 - 7,72 - 7,72 o 9,62 - 9,62 - 9,21 - 9,41
170 60 - 24,61 - 24,61 - 24,61 - 30,66 - 30,66 - 29,36 - 30,01
170 80 - 22,24 - 22,24 - 22,24 - 27,71 - 27,71 - 26,54 - 27,12
170 | 100 + 19,15 - 19,15 - 19,15 + 23,85 - 23,85 - 22,85 - 23,35
170 | 120 - 15,33 - 15,33 - 15,33 - 19,10 - 19,10 - 18,29 - 18,69
170 | 130 + 13,15 - 13,15 - 13,15 + 16,38 - 16,38 - 15,68 - 16,03
170 | 140 - 10,78 - 10,78 - 10,78 - 13,43 - 13,43 - 12,86 - 13,15
180 70 - 26,76 - 26,76 - 26,76 - 33,34 - 33,34 - 31,93 - 32,63
180 | 100 - 22,40 - 22,40 - 22,40 + 27,90 - 27,90 - 26,72 - 27,31
180 | 110 - 20,58 - 20,58 - 20,58 - 25,63 - 25,63 - 24,55 - 25,09
180 | 120 + 18,57 - 18,57 - 18,57 + 23,14 - 23,14 - 22,16 - 22,65
180 | 140 - 14,03 - 14,03 - 14,03 + 17,47 - 17,47 - 16,73 - 17,10
180 | 150 - 11,48 - 11,48 - 11,48 - 14,30 - 14,30 - 13,70 - 14,00
180 | 160 - 8,75 - 8,75 - 8,75 + 10,90 - 10,90 - 10,44 - 10,67
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ZELLAMID® ROHRE
Standardlange: 1000 mm/3000 mm

+ Fett gedruckt: Dimensionen in der Regel ab Lager verfiighar = Dimensionen bei einer Mindestbe-
stellmenge lieferbar @ Lingentoleranz: =+ +0/ +3 % ® Wir ersuchen um Ihre Riickfrage bei nicht in der Liste angefiihrten

Sonderdimensionen.® Andere Linge auf Anfrage lieferbar @ AuBendurchmesser bis 60 mm auch spitzenlos geschliffen lieferbar @

ZELLAMID® Qualitit 202 202 MO 250 900 900 SW 1400 1400T
PA 6 PA 6 + MoS, PA 6.6 POM-C POM-C PET PET
':f:s';' TOLERANZ + Gleitzusatz
natur (weiB) schwarz elfenbein weil} schwarz weil} hellgrau

(7] ] o ] ca.Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht | ca.Gewicht

mm [ mm | mm | mm kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m kg/m
190 70 | +6,0 [ -2,5 - 30,41 - 30,41 - 30,41 - 37,88 - 37,88 - 36,27 - 37,07
190 | 140 | +2,0 [ -85 - 17,45 - 17,45 - 17,45 - 22,11 - 22,11 - 21,18 - 21,65
190 | 160 - 12,50 - 12,50 - 12,50 - 15,57 - 15,57 - 14,92 - 15,25

200 70 - 34,02 - 34,02 - 34,02 - 42,38 - 42,38 - 40,59 - 41,48

200 90 - 31,32 - 31,32 - 31,32 - 39,01 - 39,01 - 37,36 - 38,18

200 | 100 + 29,69 - 29,69 - 29,69 + 36,98 - 36,98 - 3542 - 36,20

200 | 130 - 23,72 - 23,72 - 23,72 - 29,55 - 29,55 - 28,30 - 28,92

200 | 140 - 21,37 - 21,37 - 21,37 - 26,62 - 26,62 - 25,49 - 26,06

200 | 150 - 18,83 - 18,83 - 18,83 + 23,46 - 23,46 - 22,47 - 22,97

200 | 160 + 16,12 - 16,12 - 16,12 - 20,08 - 20,08 - 19,23 - 19,65

210 | 150 - 22,63 - 22,63 - 22,63 - 28,19 - 28,19 - 27,00 - 27,59

210 | 160 - 19,92 - 19,92 - 19,92 + 24,81 - 24,81 - 23,76 - 24,28

220 70 - 41,80 - 41,80 - 41,80 - 52,06 - 52,06

220 75 - 41,19 - 41,19 - 41,19 - 51,31 - 51,31

220 | 160 | +9,0 | -3,0 - 25,27 - 25,27 - 25,27 - 31,48 - 31,48

220 | 190 | +3,0 | -12,0 - 16,14 - 16,14 - 16,14 - 20,11 - 20,11

230 | 120 + 39,09 - 39,09 - 39,09 - 48,70 - 48,70

230 | 160 - 29,47 - 29,47 - 29,47 36,70 - 36,70

230 | 170 - 26,60 - 26,60 - 26,60 33,14 - 33,14

230 | 190 - 20,34 - 20,34 - 20,34 25,33 - 2533

250 70 - 55,95 - 69,73 - 69,73

250 | 150 - 41,08 - 41,08 - 41,08 - 51,17 - 51,17

250 | 170 - 35,54 - 35,54 - 35,54 - 44,27 - 44,27

260 ( 130 | +10,0| -3,5 - 51,05 - 51,05 - 51,05 - 63,58 - 63,58

260 ( 160 | +3,0 | 13,0 + 43,59 - 43,59 - 43,59 - 54,30 - 54,30

260 | 170 - 40,75 - 40,75 - 40,75 - 50,75 - 50,75

260 | 190 + 34,51 - 34,51 - 34,51 + 42,98 - 42,98

265 90 - 60,88 - 60,88 - 75,84 - 75,84

265 | 210 - 29,98 - 29,98 - 29,98 - 37,35 - 37,35

270 90 - 63,37 - 63,37 - 78,94 - 78,94

280 | 100 - 66,91 - 66,91 - 83,35 - 83,35

280 | 140 - 58,79 - 58,79 - 73,23 - 73,23

280 | 210 - 37,59 - 37,59 - 46,82 - 46,82

280 | 240 - 25,77 - 25,77 + 32,10 - 32,10

300 90 - 79,26 - 98,73 - 98,73

300 | 100 - 77,68 - 96,76 - 96,76

310 | 130 [ +11,0| -3,5 - 77,92 - 97,06 - 97,06

350 | 200 | +3,0 | -14,0 - 102,81 - 102,81

400 | 200 - 146,04 - 146,04

400 | 300 - 91,44 - 91,44

450 | 200 | +I3,0| -3,5 - 196,38 - 196,38

450 | 300 | +3,0 | -16,0 - 142,01 - 142,01

500 | 200 251,03 - 251,03

500 | 300 196,66 - 196,66

500 | 375 141,04 - 141,04
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Spangebende Bearbeitung
von ZELLAMID® - Halbzeuge

|. Bearbeitungsmaschinen/ -werkzeuge

Fir die spanabhebende Bearbeitung von techni-
schen Kunststoffen sind keine besonderen Ma-
schinen oder Verfahren notwendig. Es konnen die
in der Holz- und Metallbearbeitung iiblichen Ma-
schinen mitWerkzeugen aus HSS (Hochleistungs-
Schnellschnittstahl) oder Hartmetall-Werkzeuge
verwendet werden. Lediglich fiir die Bearbeitung
der Kunststoffe mit der Kreissige empfiehlt sich
grundsatzlich der Einsatz von hartmetallbestiick-
ten Sageblattern. Es sollten nur einwandfrei ge-
scharfte Werkzeuge verwendet werden.

Bei glasfaserverstiarkten Kunststoffen ist eine Be-
arbeitung mit hartmetallbestiickten Werkzeugen
zwar moglich, jedoch koénnen aufgrund der niedri-
gen Standzeiten der Werkzeuge nur schwer wirt-
schaftliche Ergebnisse erzielt werden. Hier
empfiehlt sich die Verwendung von diamantbe-
stlickten Werkzeugen, die zwar in der Beschaffung
wesentlich teurer als herkémmliche Werkzeuge
sind, aber erheblich langere Standzeiten aufweisen.

2. Bearbeiten und Spannen des
Werkstiickes

Kunststoffe haben im Vergleich zu metallischen
Werkstoffen ein geringes Warmeableitvermogen
sowie einen niedrigen E-Modul. Durch unsachge-
maBe Bearbeitung kann es zu starker Erwarmung
des Werkstiicks und damit zu einer Warmedeh-
nung kommen. Hohe Spanndriicke und stumpfe
Werkzeuge erzeugen Verformungen des Werk-
stlicks wahrend der Bearbeitung. MaB3- und Form-
abweichungen iiber den Toleranzbereich hinaus
sind die Konsequenz.

Um ein zufriedenstellendes Arbeitsergebnis zu er-
reichen, miissen einige werkstoffspezifische Richt-
linien bei der Bearbeitung von technischen
Kunststoffen eingehalten werden.

@ Es sollten moglichst hohe Schnittgeschwindig-
keiten angestrebt werden.

® Eine optimale Spanabfuhr muss gewihrleistet
sein, damit ein Einziehen der Spane durch das
Werkzeug vermieden wird.

® Die eingesetzten Werkzeuge miissen absolut
scharf geschliffene Schneiden aufweisen. Stumpfe
Schneiden konnen zu starker Erwarmung fiih-
ren, was Verzug und Wiarmedehnung zur Folge
haben kann.

® Die Spanndriicke diirfen nicht zu hoch sein, da
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sonst Deformationen des Werkstiicks und Ab-
driicke der Spannwerkzeuge im Werkstiick die
Folge sind.

® Aufgrund der geringen Steifigkeit muss das
Werkstiick auf dem Maschinentisch ausreich-
end unterstiitzt werden und moglichst vollfla-
chig aufliegen.

® Werkstoffe mit hoher Wasseraufnahme (z.B.
Polyamide) miissen gegebenenfalls vor der
Bearbeitung konditioniert werden.

® Kunststoffe erfordern groBere Fertigtoleranzen
als Metalle!

3. Kiihlen wahrend der Bearbeitung

Im Allgemeinen ist eine Kiihlung wahrend der Be-
arbeitung nicht unbedingt notwendig. Soll gekiihlt
werden, empfiehlt sich die Verwendung von Press-
luft. Diese hat den Vorteil, dass neben dem Kiihl-
effekt gleichzeitig der Span aus dem Arbeitsbereich
entfernt wird und ein Einziehen des Spanes in das
Werkzeug bzw. ein Umlaufen des Spanes um das
Werkstiick verhindert wird.

Handelsiibliche Bohremulsionen kénnen ebenfalls
zur Kiihlung verwendet werden und sind beson-
ders fiir das Einbringen von tiefen Bohrungen und
das Gewindeschneiden zu empfehlen. Dariiber
hinaus lassen sich in der Regel hohere Vorschiibe
und damit geringere Laufzeiten als bei Metallen er-
zielen.

Bei der Verwendung von Bohremulsion ist jedoch
darauf zu achten, dass diese nach der Bearbeitung
ruckstandslos entfernt wird. So wird verhindert,
dass deren olhaltige Bestandteile etwaige Folgear-
beitsgiange wie z.B.Verkleben oder Lackieren sto-
ren

4. Kennwerte fiir verschiedene
Bearbeitungsverfahren

4.1 Bohren

Bohrungen kénnen mit handelsiiblichen HSS-Boh-
rern hergestellt werden. Bei der Herstellung von
tiefen Bohrungen ist darauf zu achten, dass fiir eine
gute Spanabfuhr gesorgt ist, da es sonst an der
Bohrungswand zur Erwirmung des Kunststoffes
bis zur Schmelztemperatur kommen kann und der
Bohrer ,,schmiert®. Dies gilt insbesondere fiir tiefe
Bohrungen.

Bei groBeren Bohrlochdurchmessern empfiehlt es
sich mit kleinen Durchmessern (ca. 10-20 mm)
vorzubohren und die Fertigbearbeitung mit einem
InnendrehmeiBel auszufiihren. Beim Bohren ins
volle Material ist besonders auf einwandfrei ge-
scharfte Bohrer zu achten.Weiters ist der Bohrer
zu liiften, um eine einwandfreie Spanabfuhr zu ge-



wihrleisten. Ist das nicht der Fall, erwarmt sich der

Kunststoff in der Bohrung bis zum Schmelzpunkt.

Durch die tiefe Wiarmeleitfahigkeit kann die er-
zeugte Wirme nicht rasch genug abflieBen und das

Material dehnt sich im Mittelbereich extrem aus.

Da die AuBenschale kalt bleibt entsteht im Mittel-
bereich ein hoher Spannungszustand.

Ausgel6st durch die Kerbwirkung der Werkzeuge
kann es bei Nichtbeachtung obiger Regeln zum
Springen des Kunststoffteiles kommen.

Der Effekt kann auch bei hochschlagzihen Kunst-
stoffen auftreten, wenn zu rasch ohne Wirmeab-
fuhr mit zu groBen Bohrerdurchmessern ohne
geeignete Spanabfuhr (Liiften) gebohrt wird.

Verstirkte Kunststoffe besitzen hohere Verarbei-
tungsrestspannungen bei geringerer Schlagzihig-
keit als unverstirkte Kunststoffe und sind daher
besonders rissempfindlich. Sie sollten nach Mé&g-
lichkeit vor dem Bohren auf etwa 120°C erwiarmt
werden (Erwiarmungszeit ca. | Std. pro 10 mm
Querschnitt). Auch bei ZELLAMID® 250 (PA 6.6)
sowie ZELLAMID® 1400 und 1400T (PET und
PET+GL) empfiehlt sich dieses Verfahren.

4.2 Drehen

Da bei den meisten Kunststoffen ein FlieBspan
entsteht, ist auf eine besonders gute Abfuhr der
Spéne zu achten, da sich diese sonst einklemmen
und mit dem Drehteil umlaufen. Des Weiteren ist
aufgrund der geringeren Steifigkeit von Kunststof-
fen bei langeren Drehteilen die Gefahr des Durch-
hangs groB und deshalb die Verwendung einer
Linette ratsam.

4.3 Sédgen

Technische Kunststoffe konnen gleichermaBBen mit
Band- oder Kreissigen geséagt werden. Die Auswahl
richtet sich nach der Form des Halbzeuges. Der
Einsatz einer Bandsige bietet sich insbesondere
beim Zuschneiden von Rundstiben und Rohren, da
die entstehende Bearbeitungswiarme durch das
lange Sageblatt gut abgefiihrt wird. Es muss jedoch
auf eine ausreichende Schrankung des Blattes ge-
achtet werden, damit ein Klemmen des Blattes ver-
hindert wird. Kreissdgen werden hauptsachlich fiir
den Zuschnitt von Tafeln mit geraden Schnittkanten
verwendet. Hierbei ist zu beachten, dass mit aus-
reichenden Vorschiiben gearbeitet wird, damit die
Spanabfuhr gewihrleistet ist und ein Klemmen des
Sigeblatts sowie eine Uberhitzung des Kunststoffs
im Sageschnitt verhindert wird.

Die Verwendung von Kreissageblattern mit Sei-
tenschneidern oder Seitenrdaumern ist anzuraten.

Verstiarkte Kunststoffe besitzen hohere Verarbei-
tungsrestspannungen bei geringerer Schlagzahig-
keit als unverstiarkte Kunststoffe und sind daher
besonders rissempfindlich. Sie sollten nach Még-
lichkeit vor dem Schneiden auf etwa 120°C er-
warmt werden.

4.4 Frasen

Die Frasbearbeitung auf den Ublichen Bearbei-
tungszentren ist unproblematisch. Mit hohen
Schnittgeschwindigkeiten und unter mittleren Vor-
schiiben lassen sich hohe Zerspanleistungen bei
gleichzeitig guter Oberfliche und Genauigkeit er-
zielen.

www.ZELLAMID.com
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V: Schnittgeschwindigkeit (m/min)

BOHREN

a: Freiwinkel ()
y: Spanwinkel (°)
@: Spitzwinkel (°)

S: Vorschub (mm/U)
Der Drallwinkel B des Bohrers

soll ca. 12° bis 16° betragen.

DREHEN

a: Freiwinkel

@)
y: Spanwinkel (°)
X: Einstellwinkel (°)
V: Schnittgeschwindigkeit m/min)
S: Vorschub (mm/U)
Der Spitzenradius r soll
mindestens 0,5 mm betragen

ZELLAMID® a ¥ ') \J S o ¥ 4 \4 S
202 (PA6), 202 MO (PA6 + MoS,),
1100 (PA6 C) 5-15 5-20 90 50-150 | 0,1-03 | 6-10 0-5 45-60 [250-500| 0,1-05
250 (PA 66) 5-15 10-20 90 50-150 [ 0,1-03 | 6-10 0-5 45-60 |200-500| 0,1-05
900 (POM-C), 900 H (POM-H),
900 XU ELS (POM-C leitfahig), 5-10 | 15-30 90 50-200 | 0,1-03 | 6-8 0-5 45-60 |300-600| 0,1-04
900 AS (POM-C antistatisch).
1400, 1400 H, 1400 PBT 5-10 | 10-20 90 50-100 | 02-03 | 5-15 - 45-60 |300-400| 02-04
1500 (PEEK) 5-10 | 10-30 | 90-120 | 70-200 | 0,1 -03 | 6-8 0-5 45-60 |250-500 | 0,1 -04
1000 (PEI) 3-10 10-20 90 20- 80 | 0,1-03 6 0 45-60 |350-400| 0,1 - 03
1900 (PPS) 5-10 | 10-30 90 50-200 | 0,1-03 | 6-8 0-5 45-60 |250-500| 0,1 -05
2100 (PPSU) 3-10 10-20 90 20-80 | 0,1-03 6 0 45-60 |350-400| 0,1 - 03
Verstirkte ZELLAMID® Produkte 6 5-10 120 | 80-100 | 0,1-03 | 6-8 2-8 45-60 | 150-200| 0,1-0,5
FRASEN
a: Freiwinkel (°) a: Freiwinkel (°)
y: Spanwinkel (°) Y: Spanwinkel (°)
V: Schnittgeschwindigkeit (m/min) V: Schnittgeschwindigkeit (m/min)
t: Zahnteilung (mm) Der Vorschub kann bis zu 0,5mm/Zahn betragen
ZELLAMID® o Y \4 t a Y v
202 (PAé6), 202 MO (PA6 + MoS,),
1100 (PA6 C) 20 - 30 2-5 500 3-8 10-20 5-15 250 - 500
250 (PA 66) 20 - 30 2-5 500 3-8 10-20 5-15 250 - 500
900 (POM-C), 900 H (POM-H),
900 XU ELS (POM-C leitfahig), 20 - 30 0-5 500 - 800 2-5 5-15 5-15 250 - 500
900 AS (POM-C antistatisch).
1400, 1400 H, 1400 PBT 15-30 5-8 300 2-8 5-15 5-15 250 - 400
1500 (PEEK) 15-30 0-5 500 - 800 3-5 5-15 6-10 180 - 450
1000 (PEI) 15-30 0-4 500 2-5 2-10 1-5 250 - 500
1900 (PPS) 15-30 0-5 500 - 800 3-5 5-15 6-10 250 - 500
2100 (PPSU) 15-30 0-4 500 2-5 2-10 1-5 250 - 500
Verstirkte ZELLAMID® Produkte 15-30 10- 15 200 - 300 3-5 15-30 6-10 80 - 100

Verstirkte ZELLAMID® Produkte wie 250 GF30, 15007, 1500 GF30, 1000 GF30, 1900 GF40 und ungefiilite Produkte, wie 1400, 1400
H,und 1900 sollten vor dem Sigen oder Bohren (Rundstibe ab 80 mm und Platten ab 50 mm Dicke) vorgewirmt werden. Eine Er-
wirmung der Werkstoffe auf 100°C-120°C mit einer Aufheiz-/Abkiihlrate von 10°C je Stunde wird empfohlen. Es sollten nur ge-
schirfte Werkzeuge mit kleinem Vorschub verwendet werden, beim Sigen empfehlen wir die Verwendung von Ségeblattern mit
Freischneidern. Alle sonstigen Materialien sollten vor der Bearbeitung gleichmaBig auf Raumtemperatur erwarmt
werden! Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort und Schrift soll lhre eigene Arbeit unterstiitzen. Sie gilt als unverbindli
che Empfehlung, auch im Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter. Eine Haftung fiir mégliche Schiaden, die bei der Bearbeitung auf-
treten, kénnen wir nicht Ubernehmen. Anderungen, die den technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
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Rechtliche Hinweise

ZELLAMID® ist eine international registrierte Han-
delsmarke, welche fiir Qualitiat und Service steht.

Die Angaben in dieser Publikation entsprechen
dem heutigen Stand unserer Kenntnisse und sollen
iber unsere Produkte, deren Eigenschaften und
moglichen Anwendungen informieren. Eine Eig-
nung fiir konkrete Einsatzzwecke kann nicht zuge-
sichert werden.

Da die Bedingungen im Praxiseinsatz nicht immer
den Testmethoden im Labor entsprechen, kénnen
die Informationen, die in diesem Prospekt enthal-
ten sind, nur als Richtlinien verstanden werden.
Wir iibernehmen keinerlei Haftung fiir Verwen-
dung, Eignung oder Gebrauch unserer Produkte
oder daraus resultierender Folgeschiden.

Die Daten, die in dieser Broschiire enthalten sind,
entheben weder Wiederverkaufer, Verarbeiter,
OEMs, noch Endverbraucher aus der Eigenverant-
wortlichkeit, selbst Tests und Eignungsversuche
durchzufiihren. Zell-Metall GmbH tibernimmt kei-
nerlei Verantwortung fiir den Gebrauch der in die-
ser Publikation abgedruckten Informationen und
den daraus entstehenden Konsequenzen. Der
Kunde haftet ausschlieBlich selbst fiir Auswahl, Ein-
satz und die Verarbeitung der Produkte. Diese Pu-
blikation soll nur informieren, nicht jedoch die
Eigenschaften der Produkte garantieren oder
rechtlich zuzusichern.

Es liegt im Verantwortungsbereich jedes Einzelnen,
der mit ZELLAMID® Produkten arbeitet, zu ge-
wihrleisten, dass alle Eigentumsrechte und beste-
henden Gesetze eingehalten werden.
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1ISO 9001:2008

DEMFA Cortficaion v bescharsgt hasrmet, dass das Uriermatyres

Zell-Metall GmbH
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Zertifizierter Standort:
A5710 Kaprun, te

(weitere Standorte siehe Anhan

ein Qu entsprechend der eingefiihrt hat und
aufrechternalt. Der Nachwels wurde mit Auditbericht-Nr. A12091024 erbrach.
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Normen

Weltweit dienen Normen fiir Kunststoffmateria-
lien entweder dazu, die Qualitdat von Halbzeugen
zu sichern oder den Konsumentenschutz zu ge-
wibhrleisten. Diese Normen werden durch 6ffent-
liche oder private Institutionen sowie technische
Vereinigungen herausgegeben. Die bekanntesten
davon sind ASTM (USA), DIN und JIS.

Unsere weltweit vertriebenen ZELLAMID® Halb-
zeuge entsprechen folgenden gebrauchlichen Nor-
men:

® ASTM D-6778 @ ASTM D-5989 @ ASTM
D-6100 ® ASTM D-6261 @ ASTM D-6779 @
® DIN EN [5860@® EN ISO 13485 @

Spezielle Qualitatsstandards kénnen nach Riick-
sprache vereinbart werden.

Technische Datenblatter und Produkthandha-
bungsblatter sind auf Anfrage erhiltlich.

Alle Informationen in dieser Broschiire beruhen
auf sorgfiltiger Uberpriifung, kénnen sich jedoch
durch zusitzliche Erfahrungswerte und Kenntnisse
bzw. durch Anderung der entsprechenden Vor-
schriften laufend verandern und sind daher ohne
Gewihr.

Es wird daher empfohlen, dass Sie sich durch lhren
ZELLAMID® Kundenbetreuer iiber den letzten
Stand informieren.

Fiir weitere Informationen bitten wir Sie, sich mit
Ihrem regionalen ZELLAMID® Kundenbetreuer
in Verbindung zu setzen.
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Kontakte

OSTERREICH - HAUPTSITZ
Zell-Metall Ges.m.b.H
Engineering Plastics

SchulstraBe 16 Zell-Metall
5710 Kaprun, AUSTRIA
Tel.: +43 6547 8417

Fax: +43 6547 8890

e-mail: zell-metall@zmk.at

http://www.ZELLAMID.com
FRANKREICH

Netshape S.AS. =

1l le Pontet NetShape

19, rue Jules Ferry

69360 Saint Symphorien d'Ozon, FRANCE
Tel: +33 4 78 89 15 14~

Fax: +33 4 78 93 32 45

e-mail: netshape @ netshape.fr
http://www.plasticsrendezvous.com

XX KX

EUROPEAN PLA
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HR - SLO - BiH - SERBIEN

UND MONTENEGRO - MACEDONIA - BG
Lell-Metall Engineering Plastics
Lagreb, CROATIA

Tel.: +385 91 388 7745

Fax: +385 14 663 862

e-mail: croatia@ zmk.at

CIATION

UsA

1L Engineering Plastics Inc.- WEST z
8485 Artesia Boulevard, Ste. D

Buena Park, CA 90621 engincering fARN LD

Tel: +1 714 523 0555
Fax: +1 714 523 4555
e-mail: info @ zlplastics.com
http://www.zlplastics.com

11 Engineering Plastics Inc.- CENTRAL
10908 Strang Line Rd.

Lenexa, KS 66215

Tel: +1 913 327 0300

Fax: +1 913 327 0302

e-mail: info @ zlplastics.com

o httpdiwww.zlplastics.com
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Zell-Metall

Plastics a member of klepsch group

Zell-Metall Ges.m.b.H. Engineering Plastics
Schulstralle 16 - 5710 Kaprun - Austria

T +43 6547 8417 - F +43 6547 8390
zell-metall@zmk.at - www.ZELLAMID.com

10/2014



